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INTRODUCCION

Los cascos a prueba de bala son materiales de usos especiales
controlados por la Ley Nacional de Armas y Explosivos N° 20.429 y demas
normativa vigente; constituyen un componente del equipo de proteccién
personal de los efectivos de las fuerzas armadas, fuerzas de seguridad,
policias, servicios penitenciarios usuarios individuales y colectivos.
Consecuentemente resulta de fundamental importancia contar a nivel nacional
con una norma exigente que establezca el procedimiento de evaluacion técnica
y metodologia de ensayo de los cascos a prueba de balas, a fin de evaluar sus
aptitudes constructivas y resistencia balistica.

La norma RENAR MA.O03 regula los niveles de resistencia balistica de los
cascos a prueba de bala y fija los requerimientos técnicos que deben respetar
los fabricantes e importadores, siguiendo las actualizaciones y lineamientos de
las normas internacionales vigentes e incorporando los avances en materia de
componentes y nuevos calibres de armas de fuego, cuyo uso se ha
generalizado a nivel nacional.

Esta Norma es también una respuesta institucional hacia los hombres y
mujeres que prestan servicios en las fuerzas armadas, fuerzas de seguridad,
policias y servicios penitenciarios, a fin de contar con cascos de proteccion
balistica mas confiables y que respondan a las nuevas exigencias impuestas
por el avance del armamento, municiones y de la tecnologia en materia de su
manufactura.

La certificacion del modelo de casco antibalas en el marco de esta Norma no
incluye la capacidad de resistencia frente a la accion de elementos corto
punzantes, antibombas o anti golpes, debido que requiere otro analisis de
resistencia vinculada al corte, impacto por caida o la perforacion.

La eventual existencia de caracteristicas de proteccion frente a elementos corto
punzantes o capacidad de resistencia antibombas o anti golpes/caidas podra
ser declarada y especificada en un etiquetado diferente de los productos, bajo la
estricta responsabilidad del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales fabricante, importador o exportador, ya que cumplen una funcién
ajena a la proteccion balistica y que no depende su control por parte de este
RENAR.

I F-2026-50501091-APN- %ggRg DMCHANMAC

NORMA RENAR MA.03
Pégina 3 de 34



# = % Ministerio de :

R - = Registro
== Seguridad Nacional RENAR Macional
T A de Armas

b.*‘ Repablica Argentina

o
PROPOSITO DE LA NORMA

Esta Norma tiene la premisa de fijar las prestaciones minimas requeridas a
todos los cascos para proteccion balistica, segun niveles de proteccién de
referencia y establecer los métodos de ensayo a aplicar para su verificacion
tanto balistica como de composicion de materiales que lo constituyen.

NIVELES DE PROTECCION BALISTICA

La amenaza balistica de un proyectil, depende mayoritariamente de:
e Su composicién
» Factor de forma ojival
o Calibre
« Masa
« Angulo de incidencia
» Velocidad de impacto.

Debido a la inmensa variedad de cartuchos existentes en plaza de un
determinado calibre y por la posibilidad de utilizarse municién de recarga, un
casco de proteccion balistica que super6 el ensayo para la municion estandar
de calificacion en determinado Nivel podria no resistir otras cargas del mismo
calibre.

Los niveles de proteccion balistica de los cascos, se clasifica segun esta
norma en cinco niveles, de acuerdo a su capacidad de proteccion:

NIVEL RBO
PROYECTILES CALIBRE .22 LR Y .38 SPL

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .22 LRHV, punta de plomo
(SL), con masas nominales de 2.6 gr (40 grains), disparados por cafiones de
15 cm a 16.5 cm de longitud que impactan a una velocidad de 320 + 20 m/s 'y
del calibre .38 SPL, punta redonda de plomo (RNSL), con masas nominales de
10.2 gramos (158 grains) que impactan a una velocidad de 259 + 20 m/s.

NIVEL RB1
PROYECTILES CALIBRE .40 S&W Y 9X19 MM DE BAJA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .40” S&W DE VELOCIDAD
NORMAL Y 9X19 MM DE BAJA VELOCIDAD. Estos modelos protegen contra
proyectiles calibre .40” S&W encamisado (FMJ), con masa nominales de 180
grains, que impactan a una velocidad de 343 m/s + 15 m/s y de calibre 9X19
mm encamisados (FMJ), con masas nominales de 124 grains impactando a
una velocidad de 332 m/s + 15 m/s.
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NIVEL RB2
PROYECTILES CALIBRE .357 MG DE BAJA VELOCIDAD Y 9X19 MM DE
MEDIA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .357 Mg encamisados punta
blanda (JSP) con masas nominales de 10.2 g (158 grains) que impactan a una
velocidad de 381 + 15 m/s y calibre 9X19 mm encamisados (FMJ) con masas
nominales de 8.0 g (124 grains), que impactan a una velocidad de 358 + 15
m/s.

NIVEL RB3

PROYECTILES CALIBRE .357 MG DE ALTA VELOCIDAD 9X19 MM DE
ALTA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre 9X19 mm encamisado (FMJ)
con masas nominales de 8.0 g (124 (grains), que impactan a una velocidad de
426 + 15 m/s y contra proyectiles calibre .357 Mg encamisados punta blanda
(JSP) con masas nominales de 10.2 g (158 grains) que impactan a una
velocidad de 425 + 15 m/s

NIVEL RBE

PARA BLINDAJES DE RESISTENCIA BALISTICA ESPECIAL

El RENAR podra autorizar el nivel resistencia balistica especificado por el
usuario. De ser necesario y previo a emitir la orden de ensayo correspondiente
se convocara al laboratorio designado por el usuario a realizar la evaluacion
balistica con la finalidad de realizar un ateneo técnico y verificar la factibilidad
de dicho requerimiento. En caso que el laboratorio convocado no pueda
realizar dicho ensayo se podra solicitar una nueva reunion técnica con otro de
los laboratorios habilitados para efectuar estos testeos balisticos.

DEFINICIONES

Angulo de Incidencia:

Se denomina angulo de incidencia, al existente entre la trayectoria del proyectil
y la linea perpendicular al plano tangente a la superficie de la probeta en el
punto de impacto. (Ver Figura Nro. 1).

PUNTO DE TRAYECTORIA
DEL PROYECTIL

ANGULO DE
INCIDENCIA
.................. NORMAL AL PLANO TANGENTE

1
!
SUPERFICIE !
DEL CASCO I TANGENTE

Figura 1 — Angulo de incidencia
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Garantia de Fabricacion:

Constituye una DECLARACION JURADA (certificacion) del fabricante que el
blindaje antibalas del casco importado o fabricado cumple con las exigencias
de la NORMA RENAR MA.03 para el nivel de proteccion especificado, y se
compromete a no modificar o variar sus caracteristicas respecto a la muestra
ensayada y que igualé o superé las exigencias de la Norma RENAR MA 03
para ese nivel de proteccion balistica.

En consecuencia, la responsabilidad de asegurar los Niveles de la Norma
MA.03, en cualquiera de los cascos de proteccién balistica que fabrique o
importe una Empresa, le cabe exclusivamente a ésta, haciéndose civil y
penalmente responsable por cualquier alteracion efectuada a los mismos o
modificacién de la capacidad balistica de los materiales resistentes del casco.
La misma deberd tener una duracién minima de 5 (cinco) afios a partir de la
fecha de fabricacion.

Vigencia del certificado:

La vigencia de la certificacion RENAR MA.03 para los prototipos que superen
satisfactoriamente todos los ensayos establecidos en esta norma sera de 5
(cinco) afos contados a partir de la fecha de su obtencion.

Disparo Valido:

Se denomina asi a un proyectil que impacta en el casco con un angulo de
incidencia no mayor de 5°. Adicionalmente debera estar separado de la impronta
de un impacto anterior, una distancia no inferior de 5 cm por encima del plano
basico y no mas de 7,5 cm desde el plano coronal y hallarse su velocidad dentro
del intervalo especificado para el proyectil de ensayo del nivel de resistencia
balistica en estudio (tabla N° 1).

Un proyectil que impacte a una distancia menor a la especificada a los bordes o
a la impronta de un disparo previo y/o a una velocidad superior a la maxima
autorizada por esta norma, pero que no penetra la probeta de ensayo y no
supera los traumas establecidos, sera considerado disparo valido.

Ubicacién del impacto del proyectil (Impacto Valido): Se podran disparar dos
impactos validos en la misma seccion, siempre que cumpla con los requisitos
mencionados anteriormente y teniendo en cuenta las siguientes consideraciones:
Un impacto que resulte en una penetracion completa se considerara No Valido si
esta dentro de las 3.5 cm de otro impacto, dentro de las 2.5 cm del borde mas
cercano de cualquier agujero, dentro de las 2.5 cm del borde del casco. Si no se
pueden colocar dos impactos validos, el segundo impacto se colocara en otro
casco, pero no en el mismo lugar que el primer impacto.

Muestra del modelo de prototipo:

Cierta cantidad de prototipos de un modelo de casco antibalas que se
consideran representativos del lote o produccion o importacién que se entregan
al Laboratorio para ensayar y determinar las caracteristicas, estandares de
proteccion antibala y calidad del prototipo.
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Procedimiento Administrativo RENAR:
Ver Anexo IX.

Normativa internacional analizada:

Al momento de redactar esta Norma para ensayos balisticos sobre cascos
antibalas se tuvieron en cuenta Normas internacionales como ser la N.LJ.
0106.01 y la ACH (casco de combate avanzado).

N6émina Oficial de Cascos Antibala Aprobados:

Lista unica oficial nacional en la Republica Argentina en la cual se enumeran los
modelos de productos de cascos antibalas con certificacion aprobada y
autorizacion emitida por el RENAR. Se encuentra publicada en la Pagina WEB
oficial del RENAR en la plataforma https://www.argentina.gob.ar......

Orden de Ensayo:

La Orden de Ensayo es el unico documento valido emitido por la RENAR, una
vez presentada la documentacion requerida para la solicitud de certificacion de
un modelo de material de uso especial —casco antibalas-, que permite al Usuario
Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante o importador a solicitar
un turno ante el Laboratorio técnicamente habilitado para la realizacion del
ensayo completo. Cada Orden de Ensayo tiene una vigencia de ciento ochenta
(180) dias habiles desde su fecha de emision por la RENAR. Una vez vencido
ese plazo, el tramite de solicitud inicial pierde toda validez y los Usuarios
Comerciales de Materiales de Usos Especiales deberan presentar ante la
RENAR un nuevo tramite completo de solicitud.

Paquete balistico:

Es un conjunto de capas de diversos materiales o de varias capas de un mismo
producto, en forma rigida o semirrigida, unidas entre si, donde la sumatoria de
ellos otorgan al producto cierto nivel de proteccion antibalas.

Penetracion:

Se denomina penetracion, a la perforacién de una placa testigo por un proyectil
valido, o por un fragmento de este proyectil o de la probeta de ensayo,
evidenciado por el pasaje de luz, cuando la placa testigo se antepone a un
reflector con lampara incandescente de 60 Watts o equivalente. Se entendera
también como penetracion la perforacién, exceso de elongacion del material,
fisura o rajadura en la cara interna del casco antibalas con clara visibilidad del
proyectil.

Medicion de trauma (RBO a RB3):

La deformacion balistica generada hacia el interior de la masilla por el impacto
del proyectil en el casco ensayado se denominara trauma, el cual no debe
causar una deformacion hacia el interior de la arcilla superior a 25,5 mm en las
condiciones ambientales determinadas en la presente norma para disparos
realizados en el parietal derecho, parietal izquierdo y la corona. Los disparos
hechos al frente y nuca no deben exceder los 30 mm.
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Todos los disparos se realizaran a 0°.

Plano Bésico:
Plano que pasa a través de los orificios auditivos externos y por debajo de los
orificios oculares (Ver Figura Nro. 2).

Plano de Referencia:
Plano paralelo y distante (hacia arriba) 60 + 1 mm del Plano Béasico (Ver Figura
Nro. 2).

Plano Coronal:
Plano perpendicular al plano basico y plano sagital medio pasa a través del
centro de los orificios auditivos externos (Ver Figura Nro. 2).

Plano Sagital Medio:

Plano perpendicular al plano basico y plano coronal que divide
simétricamente a la cabeza (Ver Figura Nro. 2).

Figura 2 — Planos de cabeza

/

NO MEDIO SAGITAL _/
— 1
~

\

PLANO DE REFERENCIA

P 00 MM
PLANO BASE

Secciones del casco:

Un casco terminado para todas las pruebas se dividird en cinco secciones con
marcas en la superficie exterior del casco. La seccién superior sera un Circulo de
12.5 cm de diametro con la ubicacion del punto de referencia superior como
centro. Los 12.5 cm de diametro se mediran a lo largo del contorno del casco en
el exterior de la carcasa. Las cuatro secciones inferiores se forman dividiendo la
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parte inferior (debajo del circulo de 12.5 cm de diametro) del casco en cuatro
secciones. La marca de cero grados se coloca en el centro delantero del casco y
la orientacion angular procede en una progresion en sentido anti horario como se
ve desde la parte superior del casco. Los lados de las secciones inferiores se
formaran trazando lineas desde el borde inferior de la carcasa hasta la ubicacion
del punto de referencia de la corona. La parte superior de las secciones inferiores
es una linea de 2.5 cm por encima del borde (linea) de la seccion superior (las
areas de las secciones superior e inferior se superponen en 2.5 cm). Las
ubicaciones especificas de las secciones se muestran en la Tabla Il La figura Ill
muestra las secciones

Tabla Il; Secciones

Secciones Conjunto de seccion de casco A

Cima Circulo de 12.5 cm de diametro sobre el punto de referencia de la
corona

Parte 315 ° hasta 45 °

delantera

Lado 45 ° hasta 135

izquierdo

Trasero 135 ° hasta 225 °

Lado 225 ° hasta 315 °

derecho

Las secciones en referencia se muestran a continuacion,

SUPERIOR  LATERAL

Figura IlI: Vista superior y lateral del casco

Los disparos realizados en los laterales (parietales izquierdo y derecho) deberan
realizarse sobre la orejera en caso que posea el modelo y las distancias
posicionen el disparo sobre ella.
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Montaje:

El casco terminado se montara en la cabeza en la posicion que debe ir. Solo
se utilizara el sistema de suspension / retencion para sujetar el casco al
simulador de cabeza. El sistema de suspensién / retencion debe ajustarse para
asegurar un ajuste cefido adecuado en la cabeza. Para los sistemas de
suspension de casco ajustable, el laboratorio donde se realizaran las pruebas
ajustard las correas del sistema de suspension al maximo permitido para lograr
la distancia minima y el espacio aéreo entre la corona de suspensién y la
superficie interior de la carcasa del casco.

Tipos de proyectiles:

Proyectil Encamisado (FMJ):

Se trata de una bala de nucleo de plomo recubierta por una camisa de aleacion,
con excepcion o no de su base.

Proyectil Encamisado Punta Blanda (JSP):
Se trata de una bala con nucleo de plomo, recubierta por una camisa de
aleacion, exceptuada la punta.

Proyectil de Plomo (SL):
Se denomina de esta manera, a una bala de plomo aleado.

Semisacabocado (SWC):
Este tipo de bala se caracteriza por poseer una punta chata troncoconica, con
un resalto cilindrico de reborde vivo en la base de la misma.

Cara de Impacto del Blindaje:
Esta constituida por la superficie disefiada por el fabricante, para enfrentar los
proyectiles.

Placa testigo:
Esta constituida por una lamina delgada que se ubica detras de la probeta de
ensayo para determinar el grado potencial de dafio o incapacitacion.

Municion utilizada para el ensayo balistico:

La municion a utilizar para la realizacion del ensayo balistico, ya sea segun lo
establecido en tabla | Del anexo IV como para el nivel RBE, pueden ser
aportadas tanto por el laboratorio como por el usuario. Las partes (Laboratorio-
UCOM Solicitante del ensayo) coordinaran quien aportara la municion para
realizar las pruebas debiendo quedar plasmado en el ensayo el origen de la
municion utilizada.

Secuencia de Disparos:

Los disparos sobre los cascos a ensayar se realizaran de la siguiente manera y
mirando el casco desde la visera:

Disparo 1 — Parental derecho.

Disparo 2 — Parental izquierdo.
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Disparo 3 — Frente.
Disparo 4 — Trasero.
Disparo 5 — Mollera (parte superior del casco).

En caso que un disparo resulte invalido por baja velocidad se deberd utilizar
otro prototipo y reiterar el disparo en la misma zona/secuencia que fall6. En
caso que un disparo supere la velocidad en mas (+) de 15 m/s sin producir
trauma fuera de norma y/o perforacion se tomara como valido continuando con
el ensayo sin necesidad de realizar nuevamente el disparo en otro prototipo.

Cantidad minima de muestras:

Prototipos para el ensayo balistico y de composicion en los niveles de
resistencia balistica RBO al RB2: 13 (trece). Los cuales se utilizaran de la
siguiente manera:

e 1 (uno) ensayo de compaosicion.

e 4 (cuatro) en condicion humeda, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado.

e 4 (cuatro) en condicion seca, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado

e 2 (dos) para ensayo de limite balistico, 1 (uno) por calibre.

e 2 (dos) El Laboratorio podra disponer de manera inmediata la muestra
complementaria para completar el ensayo, dejando debida constancia
en el ensayo, y la misma no se podra utilizar en caso que el casco
antibalas perfore, exceda el trauma estipulado en esta Norma o se
produzca alguna otra observacion en la cual el laboratorio deba
suspender el ensayo de forma inmediata. De quedar una muestra sin
impactar balisticamente la misma sera retenida como muestra testigo.

Prototipos para el ensayo balistico y de composicién en el nivel de
resistencia balistica RB3: 7 (siete). Los cuales se utilizaran de la siguiente
manera:

e 1 (uno) ensayo de composicion.

e 4 (cuatro) en condicion humeda, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado.

e 4 (cuatro) en condicion seca, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado

e 2 (dos) para ensayo de limite balistico, 1 (uno) por calibre.

e 2 (dos) El Laboratorio podra disponer de manera inmediata la muestra
complementaria para completar el ensayo, dejando debida constancia
en el ensayo, y la misma no se podra utilizar en caso que el casco
antibalas perfore, exceda el trauma estipulado en esta Norma o se
produzca alguna otra observacion en la cual el laboratorio deba
suspender el ensayo de forma inmediata. De quedar una muestra sin
impactar balisticamente la misma sera retenida como muestra testigo.

En el caso del RBE las cantidades quedaran sujetas a las especificaciones

establecidas por el fabricante o importador. EI RENAR informard al UCOM
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solicitante las cantidades de forma escrita estableciendo como se dispondran
los mismos previa consulta con el laboratorio seleccionado.

REQUERIMIENTOS
Los cascos, antes de ser ensayados, deberan ser examinados para comprobar
la ausencia de ampollas, roturas, quebraduras en la superficie del mismo,
como asi también la ausencia de proyecciones rigidas que puedan dafiar la
placa testigo durante el ensayo o dudosa fabricacién.

Talles y forma:

Al momento de solicitar la orden de ensayo RENAR, el Usuario Comercial
deberd indicar en la Planilla de Datos Técnicos (ver ANEXO VI) con la que
solicita el ensayo de los prototipos del modelo de casco antibalas, los talles, la
forma del modelo a certificar y las medidas perimetrales y espesor. Los
modelos a certificar tienen como tolerancia maxima en sus medidas
perimetrales +/- 5mm y de un 10% en el espesor de las paredes del blindaje.
En el caso de certificacion de un talle con igual disefio no contemplado al
momento de solicitar la orden de ensayo, el Usuario Comercial debera solicitar
la incorporacion del nuevo talle adjuntando las especificaciones del talle nuevo
a la Planilla de Datos Técnicos. En caso que sea de mayor o menor medida de
los ensayados debe ser autorizado previo a los ensayos balisticos y de tejidos
de muestras del modelo de casco antibalas de nuevo talle, en caso que
contenga varios talles. En el caso de ser un solo talle debera realizar el ensayo
completo (balistico y de composicién) previo a la autorizacidbn para su
fabricacion, comercializacidon, exportacion o importacion.

Etiquetado:
Cada casco de proteccidn balistica, debe ser claramente identificado mediante
una etiqueta indeleble, con tipos de letra de tamafo facilmente legibles y de
dificil extraccion, donde se especifiquen los siguientes datos:

1. Marca, en todos los casos.

2. Nombre, logotipo u otra identificaciéon del fabricante o importador, en
todos los casos.
Nivel de proteccion balistica de acuerdo con la Norma MA-03, ej. NIVEL
DE PROTECCION BALISTICA RB - RENAR MA.03.
Numero del lote y serie.
Fecha de fabricacién o expedicion.
Datos de la certificacion del cumplimiento de la Norma RENAR MA-03
Tipo y procedencia del producto. Fabrica, importador y sus
datos de identificacion.

w

No ok

Chip de control

En el caso que el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales
fabricante y/o importador declara la incorporacién de un chip de control a los
productos del modelo a certificar, dicho dispositivo debera colocarse en un
lateral en su cara interior entre capas o laqueado o barnizado en su superficie a

fin de evitar su extraccién, ser declarado en la Planilla de Datos Técnicos,
|F-2026-50501091-APN- DNFR DMCHANMAC
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indicar en qué zona se ubico el chip (derecha o izquierda), identificar la marca,
el modelo y sistema de lectura que posee el chip de trazabilidad o seguimiento.

Penetracion balistica:

Los cascos deberan ser ensayados para determinar su resistencia a la
penetracion de impactos balisticos y trauma y, consecuentemente, para
corroborar el Nivel de Proteccion Balistica declarado en la solicitud de ensayo.
El detalle del rendimiento balistico esta especificado en la Tabla del anexo IV.

Ensayo en condicién humeda para los niveles balisticos del RBO al RBE:

Los prototipos de cascos antibalas entre los niveles RBO y RB3 completos
seran predispuestos para el ensayo en condicion himeda, previo al ensayo de
resistencia balistica a la penetracion. Para esta certificacion deberan
acondicionarse cuatro (4) prototipos de cascos antibalas completos, dos (2) del
talle menor y dos (2) del talle mayor en caso de corresponder. Cada prototipo
se sumergird en una batea o cuba con agua potable de red durante 45
(cuarenta y cinco) minutos, como minimo, y 60 (sesenta) minutos como
maximo.

La inmersion de la muestra del prototipo de casco debera ser total y en forma
vertical, a por lo menos 100 (cien) mm por debajo de la superficie del agua y
con un espacio de por lo menos 50 mm alrededor de la misma. En el caso que
la muestra flote se le colocaran pesas en el borde inferior, sin dafiar la zona a
impactar, hasta que la misma cumpla con las condiciones de inmersion.

Una vez retirados los prototipos del agua, debera ser colgada verticalmente por
un lapso de 5 (cinco) minutos como minimo y 15 minutos como maximo, antes
de ser montada sobre el soporte de prueba.

El agua utilizada debera ser potable, de red o desmineralizada. La temperatura
de la misma debera encontrarse entre 17°C y 24°C. El agua de la batea o cuba
debera ser reemplazada cuando se observen impurezas en ella. El ensayo
balistico humedo del prototipo debera efectuarse en un lapso no mayor de 30
minutos a partir del momento en que el prototipo se retira de la bafiera o batea
de inmersion.

Si el ensayo no se completa en el periodo mencionado, todos los resultados del
mismo seran invalidos, debiendo reiniciar el ensayo utilizando una nueva
muestra del prototipo.

Para el nivel RBE se determinard cantidades de prototipos que deben
sumergirse segun las especificaciones de calibres que indique el solicitante.

IF-2026-50501091-APN-DN FR§ DMCHANMAC
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EQUIPO Y METODOS DE ENSAYO
Equipo de ensayo

Medidor de velocidad de los proyectiles:
Cualquier sistema de medicién de velocidad de proyectiles con una precision de
5 m/s podra ser usado para las mediciones de velocidad durante el ensayo.

Cabeza de ensayo de penetracion balisticay deformacién transitoria:

Cada cabeza de ensayo de penetracion balistica (penetracion sagital y
penetracion coronal) debe tener la forma y las dimensiones indicadas en el
plano obrante en el Anexo 1 a la presente Norma.

La cabeza de ensayo de penetracion sagital debe ser modificada para permitir
alojar rigidamente la placa testigo en el plano coronal tal como indica la figura
Nro. 3, de la misma manera la cabeza de ensayo de penetracion coronal
debera ser modificada para alojar rigidamente la placa testigo en el plano
sagital, tal como se indica en la misma figura.

Cabeza de ensayo de atenuacion de impacto balistico:

La cabeza de ensayo de atenuacion de impacto balistico debe tener la
forma y las dimensiones indicadas en el plano obrante en el Anexo 1 a la
presente Norma, en general materiales como aluminio (aleacion para fundicion)
cumplen con este requisito. La cabeza de ensayo debe estar montada
rigidamente sobre una base (Ver figura Nro. 4) con libre movimiento en la
direccion de la trayectoria del disparo de ensayo

PLACA 37.5 le—pd—»l 37.5 g

i o B TESTIGO

T ' PLACA TESTIGO

o o T - ~

' ‘ H M

H HH H - [

~ - . .

4 . '

1

PLANO DE L-~ - PLANO DE
ERENCIA REFERENCIA

CABEZA DE ENSAYO DE PENETRACION BALISTICA (PLANO SAGITA PLANO CORONAL

CABEZA DE ENSAYO DE PENETRACION BALISTICA (PLANO CORONAL)
Figura Nro. 3 - Cabeza de ensayo de penetracion balistica.

Montaje del casco para ensayo de placa testigo y arcilla:

El prototipo de casco antibalas se asegurara rigidamente en una montura de
prueba con el lado de impacto orientado hacia el cafion de disparo para lograr
la oblicuidad requerida a 0°. EI método de sujecion empleado debe ser capaz
de retener al casco en el craneo soporte para el ensayo y resistir los impactos
resultantes del impacto de balas. La montura debe poder ajustarse de modo
gue se puedan lograr impactos de oblicuidad de 0 y 45 grados en cualquier
parte de la muestra. Se considerara que cualquier impacto cuya ubicacion real
del impacto esté dentro de un radio de 12,5 mm de sus ubicaciones originales
cumple con la oblicuidad prevista. Si un impacto esta fuera del radio de 12,5

mm, se considerara un impacto invalido y no se utilizara. El radio de 12,5 mm
IF-2026-50501091-APN-DN F%X DMCH#ANMAC
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no se aplicara si la ubicacion del impacto real o la ubicacién del impacto
objetivo original estan dentro de 5 mm de la zona superior de la orejera. La
placa testigo deberd estar montada rigidamente dentro de la carcasa
determinada, a 7.5 cm detras del area de impacto. La placa testigo debera
tener un tamafo suficiente para ser impactada por todos los fragmentos
resultantes de la penetracion de proyectiles. La placa testigo sera una lamina
de aluminio de 0,51 mm de espesor.

Desmontaje y medicion:

Se quitard el prototipo de casco antibalas impactado y se tomara la medida
para determinar la extension mas lejana de la depresion de la arcilla (si la
hubiera) como resultado del impacto de bala con respecto a la superficie
original de la arcilla (trauma). Se registrara la depresion maxima.

Al tomar esta medicion, se ignorara cualquier arcilla que rodee la impresion
gue se haya elevado por encima del nivel original de la superficie (trauma). Las
mediciones de la magnitud de la depresion resultante (si la hubiera) se
realizaran desde un punto que se origine en un radio nivelado y consistente
con el contorno de la superficie de arcilla pre-granallada hasta el interior del
mismo.

Placa testigo:

La placa testigo estara constituida por una lamina delgada de 0,50 mm (+/-
5%) de aluminio y sera fijada rigidamente a la cabeza de ensayo como se
muestra en la figura Nro. 3.

Arcilla:

Como opcidn, se puede usar arcilla en lugar de la placa testigo. Los canales
(ranuras) en los planos coronal y sagital de la forma de cabeza se rellenaran
con arcilla de modelar Roma Numero | o similar, asegurandose que no haya
huecos, cavidades o depresiones en el conjunto contorneado final. La arcilla se
moldeara para crear una superficie lisa ininterrumpida que coincida con el
contorno de la cabeza.

Verificacion de arcilla:

Se debera colocar la(s) forma(s) de cabeza rellena(s) de arcilla y un marco de
madera de 30 cm x 30 cm x 10 cm relleno de arcilla para muestra de
verificacion de caida. Ambos se acondicionaran simultaneamente a
temperatura ambiente durante un minimo de 2 horas. Antes del inicio de la
prueba, la muestra de verificacion de caida se someterd a prueba de caida
para confirmar su plasticidad, que consiste en dejar caer una semi esfera de
acero de 1 Kg. y 4,5 cm de diametro con un extremo hemisférico desde una
altura vertical de 2 mts. para impactar en la superficie de arcilla con una
oblicuidad de cero grados, con su extremo hemisférico, en tres ubicaciones
con forma triangular cuya distancia entre el centro y el borde de la arcilla no
debe ser inferior a 7,5 cm. La profundidad de cada una de las tres depresiones
resultantes sera de 2.5 (x 0.1) cm. Si la profundidad de las depresiones
resultantes esta fuera del rango prescrito, la temperatura de acondicionamiento
se ajustara segun sea necesario para cumplir con los requisitos anteriores.

IF-2026-50501091-APN-DN FRE DMCHANMAC
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Ensayo de penetracién balistica en condicién hiumeday seca
Disponer las pantallas de activacion y deteccion del sistema de medicion
de velocidad de proyectiles tal como se indica en la figura N° 4.

2.0 ™M 1.O ™M 2.0mM

Banco de

disparo

Medidor de

velocidad

Figura Nro. 4 - Dispositivo para el ensayo de penetracion balistica

Debe tenerse la precaucion de que los planos de las pantallas de activacion
sean siempre perpendiculares a la trayectoria del proyectil.

Una vez posicionado el cafidn, nivelado y fijado el prototipo de casco antibalas,
se debera realizar 1 uno o mas disparos de "calentamiento™” a la placa testigo
para determinar el punto de impacto. Como alternativa, puede utilizarse un
designador laser como dispositivo de punteria.

Colocar el casco antibalas en el soporte de fijacion a 5 mts. de la boca del
cafon, tal como se indica en la figura Nro. 5.

Realizar el primer disparo a la zona pre establecido midiendo su velocidad
mediante el uso del sistema de medicion de velocidad de proyectiles. Una vez
impactado se procedera a examinar la placa testigo para determinar si la
misma resulté perforada y verificar que el impacto en la probeta de ensayo
corresponda a un disparo valido.

De no haberse producido perforacion, se colocara el prototipo a siguiente
posicion y se continuarda con el procedimiento sefialado realizando los disparos
restantes, hasta que el ensayo esté finalizado.

Para la secuencia de medicion de trauma en soporte testigo con masilla se
deben segquir las siguientes ubicaciones y procedimientos:

La probeta debe ser impactada por 5 (cinco) disparos validos, uno en su parte
frontal, uno en su parte posterior, uno en su cara coronal (superior) y uno en
cada lateral, de manera tal que la trayectoria del proyectil coincida con la
posicion o superficie cubierta por la placa testigo. NoOtese que debera
cambiarse de posicion la cabeza de ensayo, ya sea para impactos laterales
(plano coronal) como para los impactos en la parte frontal, posterior (Plano
sagital) y superior.

Para cada prueba, se colocard el prototipo de casco antibalas en la
configuracion provista por la UCOM, con los sistemas de suspension y de
barbilla y/o nuca colocados en el simulador de cabeza.

Si algun componente del sistema de retencion falla durante la prueba, sera
IF-2026-50501091-APN-DN FRg DMC#ANMAC
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reemplazado por un nuevo sistema de retencién. La falla del sistema de
retencion/sujecion no se considerara falla de prueba en caso que el mismo no
genere un dafio visible sobre el prototipo a ensayar o el craneo testigo.

La placa testigo se considerard penetrada cuando, a consecuencia de un
disparo valido, pueda verse luz proveniente de una lampara incandescente de
60 W o equivalente, que pasa a través de ella.

Ensayado el primer casco se procedera con el segundo, el que debera estar
pre-acondicionado mediante inmersion en agua a 25° C = 5° C durante
cuarenta y cinco minutos (45) y no mas de sesenta minutos (60).

En caso que el prototipo de casco balistico posea amortiguadores/antitraumas
removibles en la zona interior, el ensayo se debe realizar con los mismos
colocados. También se los deberd sumergir juntamente con el casco a ser
ensayado.

Si los prototipos poseen pernos de fijacion, tornillos, remaches, etc, ya sea que
pasen de lado a lado la zona de impacto o no, se debera efectuar un disparo
sobre el o los mismos a fin de garantizar que no generen una penetracion hacia
el interior del casco antibalas provocando lesiones. El laboratorio seleccionara
sobre cual se impactara y en caso de perforar la masilla de lado a lado y/o
romper la placa de aluminio sera causal de rechazo del prototipo.

Deformacién balistica transitoria

El trauma ocasionado por el impacto del proyectii no debe causar una
deformacion hacia el interior de la arcilla de mas de 25.5 mm para disparos
realizados en el parietal derecho, parietal izquierdo y la corona. Y no mas de
30 mm para los disparos hechos al frente y nuca.

Se realizaran cinco disparos sobre 2 (dos) prototipos de cascos antibalas, 1
(uno) en condicion seca y 1 (uno) que haya sido pre acondicionado mediante
inmersion en agua a 25+5°C de temperatura entre cuarenta y cinco minutos
(45) y no méas de sesenta (60) minutos (condicion hiumeda). Cada prototipo de
casco antibalas terminado debe soportar cinco disparos de la siguiente
manera: Un impacto en la corona (en la interseccién aproximada de los planos
medio sagital y coronal). Dos impactos totales en el plano coronal (un impacto
en el lado derecho y otro en el lado izquierdo aproximadamente 50 mm por
encima de la orejera). Dos impactos totales en el plano medio sagital (un
impacto en el frente y otro posterior aproximadamente a 5y 7.5 cm del borde
de la carcasa, respectivamente).

Si el prototipo posee pernos de fijacion, tornillos, remaches, etc., ya sea que
pasen de lado a lado la zona de impacto o no, se debera seleccionar uno de los
5 (cinco) disparos y efectuarlo sobre el mismo. La evidencia de proyectil,
fragmento de proyectil o del sujetador en la arcilla o testigo de aluminio con una
perforacidbn completa sera causal de rechazo del prototipo.

La medicion de la depresion de cada proyectil se comparard con los requisitos
anteriormente mencionados. Ademas, la penetracion de cualquier disparo limpio
constituird una falla en la prueba. El sistema de suspension y retencién del

casco terminado se inspeccionara después de cada disparo. Una falla del
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sistema de suspension y retencion, por ejemplo, que se rompa la correa de la
barbilla, no se considerara una falla de prueba permitiéndose volver a apretar el
sistema de retencién. Si el casco terminado se desmontara del simulador de
cabeza debido a un impacto de bala sin perforacion de la masilla o la placa
testigo de aluminio, se anotara lo ocurrido, se volvera a montar el casco y se
continuara la prueba. El prototipo de casco antibalas se volver4d a montar de
acuerdo con el parrafo de Montaje, en preparacion para el siguiente disparo.

Sistema de medicion de la aceleracion:

llustracion 1: Dispositivo de ensayo

Posicion inicial de
la cabeza soporte
Centro de masa del

. acelerémetro
LT Trayectoria
s /_\‘ \]
—_— i
I I ﬁ
I

Montaje
N del casco
BASE

:——a---h—a——l———_l
. I
1

Base de movimiento

El acelerometro a emplear debe ser capaz de medir aceleraciones de hasta
400 G

De la prueba de desaceleracion realizada se tomaran las mediciones arrojadas,
las seran volcadas en el ensayo y no seran eliminatorias en caso de superar las
400 G.

Ensayo de determinacidn del limite balistico

Para el ensayo de los niveles RBO a RB2 se utilizaran dos (2) muestras del
modelo de casco antibalas completos, que se someteran a disparos de los
calibres especificados en el Anexo IV con angulos de incidencia cero (0°)
grados. La perforacion de los productos, en esta etapa, no los excluird de la
aprobacion. Los prototipos de cascos antibalas deberan acondicionarse de la
misma manera que se procede para el ensayo de penetracion y trauma en
condicion seca. Se comenzard el ensayo con disparos del primer calibre
definidos en el Anexo IV con un angulo de incidencia cero (0°). El primer disparo
deber& alcanzar la velocidad incrementada en no menos de 30 m/s sobre la
velocidad establecida en el Anexo IV, segun el nivel que corresponda. En caso
de no obtener una perforacion completa se debera realizar la cantidad de
disparos necesarios, incrementando en no menos de 30 m/s respecto del
disparo anterior, hasta alcanzar una perforacion completa de la muestra o la
presibn maxima admisible por el cafién utilizado en el banco de pruebas. De la
misma forma, se realizara el ensayo sobre otro prototipo de casco antibalas con
el segundo calibre especificado en el Anexo IV para el nivel determinado. En el
IF-2026-50501091-A PN[-)gg F%g DMCH#ANMAC
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caso de cascos antibalas de nivel RB3 y RBE, el ensayo debe realizarse del
mismo modo sobre una (1) sola muestra del modelo, utilizando el o los calibres
especificado por el UCOM, con angulos de incidencia cero (0°).

CRITERIOS DE ACEPTACION Y CONTROL DE LA FABRICACION E
IMPORTACION PARA HOMOLOGACION BAJO ESTA NORMA.

Criterio de aceptacion:

El prototipo de casco antibalas cumple con los requerimientos de esta Norma,
en el Nivel de Proteccién antibalas requerido, si los mismos cumplen con los
valores de no penetracion de placa testigo y trauma obrantes en la tabla N° | y
de composicién, al cotejar los datos obtenidos en el analisis de composicion
respecto de las planillas de datos técnicos. Los picos de aceleracidon medidos en
el ensayo de atenuacion de impacto balistico si superan los 400 G para los
niveles del RBO al RB3 y/o la perforacion en el test de limite balistico no seran
eliminatorios.

Homologacion:

En caso de requerir estar homologado bajo la Norma RENAR MA.O3 en los
Niveles de resistencia balistica que solicite, debera someterse a todos los
procesos de ensayos establecidos en este texto.

La entidad importadora o fabricante, tiene que estar debidamente inscripta en
este Organismo como “"Usuario Comercial", fabricante, exportador y/o
importador de "materiales de usos especiales” para su homologacion.

Para los prototipos que superen los ensayos de esta Norma se otorgara al
interesado la certificacion correspondiente bajo Norma RENAR MA.03 del Nivel
gue corresponda. Para poder comercializar el producto firmara previamente
una DECLARACION JURADA, en la que conste que no variara ninguna de las
caracteristicas del producto ensayado para determinado Nivel.

El término "no variara" implica no solamente la composicion de los materiales
de resistencia balistica, la cantidad de capas de material resistente, sistemas
de anclaje al craneo, sistema de amortiguacién interna y toda otra
especificacion de la muestra ensayada. Recién en esta oportunidad el
fabricante o importador, tendra derecho a fabricar o importar los cascos de
proteccion antibalas bajo la Norma MA.03.

En consecuencia, la responsabilidad de asegurar los Niveles de la norma
MA.03, en cualquiera de los modelos de cascos de proteccion balistica que
fabrique o importe un UCOM, le cabe exclusivamente a ésta, haciéndose
administrativa, civil y penalmente responsable por cualquier alteracion
efectuada a los productos comercializados o modificacion de la capacidad
balistica de los materiales resistentes del producto.

No se aceptaran cascos de proteccion balistica con ampollas, grietas, roturas
de material balistico, cuarteaduras u otra evidencia que implique dudosa
calidad de fabricacion.
Cada casco de proteccion balistica debe ser claramente identificado mediante
IF-2026-50501091-APN-DN FR; DMCH#ANMAC
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una etiqueta indeleble, con tipos de letra de tamafio facilmente legibles, donde
se especifiquen todos los datos de importancia.

Seran causales de rechazo del ensayo del prototipo las siguientes:

e Medicion perimetral de las muestras del modelo de producto que excedan las
dimensiones establecidas por talle y/o la falta de uniformidad de los bordes del
producto.

e Rotura y/o perforacion de la placa testigo de aluminio.

e Encontrar diferencias en la confeccidén del producto en contraste a los datos
declarados en la Planilla de Datos Técnicos del modelo de producto con
solicitud de certificacion correspondiente.

e La utilizacién de retazos o telas multiaxial en la confeccion del producto.

e Productos que presenten bordes filosos, grietas, ampollas, fisuras, desgarros,
deformaciones excesivas en la zona posterior de las placas rigidas que puedan
resultar en una perforacion, etc.

e Toda penetracién completa del casco que perfore el testigo de aluminio o la
masilla.

e Trauma mayor producido por un (1) disparo valido, ver tabla V.

Sin perjuicio de la precedente enumeracion, cuando el laboratorio seleccionado
a cargo del ensayo detectare alguna otra causa que, a su criterio técnico,
justificare el rechazo del ensayo, debera hacerlo constar fundadamente por
escrito e informar de ello inmediatamente a la RENAR.

El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales interesado en
homologar bajo esta Norma debe estar inscripto y habilitado ante la RENAR
previo a la emision de la Orden de Ensayo, y mantener su vigencia registral
durante el periodo de vigencia de la Orden de Ensayo. Caso contrario, el
vencimiento de la inscripcion y habilitacion del Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales sera causal de rechazo del ensayo completo.

Las verificaciones, mediciones, evaluaciones, observaciones y resultados de
todos los ensayos completos, tanto los aprobados, como los rechazados,
deberan registrarse completos en los Informes de Laboratorio, y deben ser
informados por el Laboratorio interviniente y el Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales a la RENAR en un lapso no mayor a veinte (20) dias
habiles a partir del dia de finalizacion del ensayo, a fin de concluir los tramites
cursados y efectuar acciones registrales correspondientes.

Material y componentes.

Todos los materiales y componentes deben ser los especificados en la planilla
de datos técnicos al momento de seleccionar la orden de ensayo bajo norma
RENAR MA.03.

Cuerpo del casco: No debe presentar defectos en su confeccién, ni retorcerse,
desprenderse las capas o agrietarse durante su vida Util.

Fabricacién del cuerpo del casco:
IF-2026-50501091-APN-DN F§6 DMCH#ANMAC
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Ambas superficies estaran libres de cualquier tipo de vacio, agujero, laminacion,
burbujas, grietas u otro tipo de defectos de fabricacion. Tampoco debe haber
arrugas o pliegues en todas las superficies.

Un casco terminado incluye la carcasa terminada mas los sistemas de
atenuacion de impacto o un juego de almohadillas completo y un sistema de
retencion completo, que incluye la fijacion ensamblado en la configuracion
estandar.

Disefio y forma de la carcasa:

Las dimensiones y la forma especificadas en la planilla de datos técnicos
(ANEXO |) deben medirse con el equipo de mediciéon adecuado para demostrar
la uniformidad con los dibujos especificados.

Construccioén de carcasa;

Las superficies exteriores e interior de la carcasa, deberan tener un acabado
uniforme. No se permite remodelar las carcasas.

Las verificaciones se realizaran mediante inspeccion visual.

Guarda de muestras testigo:

Una vez finalizados los ensayos completos, los prototipos de los productos
ensayados quedaran depositados por un minimo de diez (10) afos en el
Laboratorio que llevdo a cabo dichos ensayos. Asimismo, se mantendra el
registro impreso y digital de los Informes Técnicos correspondientes a los
ensayos completos realizados. Quedara en guarda UNA (1) de las muestras de
los modelos de producto. En caso que se haya utilizado la totalidad de las
muestras de los modelos de producto, debe quedar en guarda UNO (1) casco
ensayado en condicion seca. A fin de preservar el material en guarda, se debera
embalar, rotular y precintar previamente y esos datos deberan constar en el
informe emitido. Asimismo, el Laboratorio que realice los ensayos, debera
reservar como testigo, muestras de los lotes de municion utlizada, bajo
condiciones adecuadas de seguridad. En caso que su condicion se torne
inestable, se deben mantener registros fotograficos y un registro de las
caracteristicas técnicas de dicha municion, para asi proceder a la solicitud de su
destruccion. El sector de guarda de las muestras testigo de los Laboratorios
deben cumplir con las prescripciones de la Resolucion ANMaC N° 119/2018 — o
la que en el futuro la reemplace — que establece las condiciones de seguridad
para sectores de guarda o almacenamiento de materiales controlados.

Informes de laboratorio:

El laboratorio seleccionado por el UCOM para llevar adelante estos ensayos
balisticos y de composicion deberd informar a la Direccion Nacional de
Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales Controlados, o la que en
un futuro la reemplace, de este RENAR el resultado del ensayo via GDE dentro
de los 20 dias posteriores de haberlo realizado. Los testeos balisticos y/o de
composiciéon que se llevaran a cabo sobre cascos antibalas que posean
certificacibon RENAR bajo Norma RENAR MA.03 deberan ser informados a la
Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales
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Controlados dentro de los 10 dias posteriores a su realizacion via GDE y ser
entregadas a la UCOM requirente en original debidamente intervenido.

La UCOM dispondra un plazo maximo perentorio de 180 dias corridos para
presentarse en un laboratorio habilitado y realizar el ensayo solicitado. Una vez
realizado el mismo y que el laboratorio le entregd los resultados en original,
dispondra de 30 dias para entregar el resultado final completo (ensayo balistico
y de composicion). Una vez transcurrido ese tiempo se rechazard toda
presentacion sobre ese modelo de producto a homologar debiendo presentar
toda la documentacion nuevamente. En caso que la no presentacion en los
plazos establecidos sea producto de demoras en alguno de los laboratorios
deberd presentar una nota aclaratoria ante Mesa de Entradas del RENAR
informando la situacion y la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos
evaluara si procede a otorgar una prorroga.

ACTUALIZACION DE LA NORMA

Debido al dinamismo con que avanza la ciencia en el desarrollo de nuevos
materiales y las condiciones balisticas de los distintos tipos de proyectiles en el
mercado mundial, la presente Norma técnica estara sujeta a evaluaciones que
determinara la Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de
Materiales Controlados del RENAR, o la que en su futuro la reemplace, y sus
areas competentes, en una mesa técnica de trabajo integrada por los
laboratorios habilitados para realizar los ensayos especificados en esta Norma.
En ese marco de revision y evaluacion del estado de situacion del mercado
internacional y nacional respecto a los avances tecnolégicos en materia de
equipamiento de proteccion balistica, los estandares de calidad y seguridad
requeridos por los Usuarios de Materiales de Usos Especiales y las demandas
de los organismos publicos y entidades privadas que requieren de la adquisicion
de dichos materiales, se efectuaran eventualmente las actualizaciones y
modificaciones que sean necesarias. Con su aprobacion por la Direccion
Ejecutiva del RENAR seran comunicadas a través del Boletin Oficial de la
Republica Argentina y mediante la pagina WEB oficial de la RENAR.

Laboratorios habilitados para la realizacion de ensayos balisticos:

Son aquéllos que se encuentren dentro del territorio nacional y estén
habilitados por el RENAR para realizar ensayos balisticos bajo esta Norma y
celebren un convenio de colaboracion técnica con dicho organismo y
cuenten con las instalaciones, personal y equipamiento necesarios para
realizar este tipo de ensayos balisticos, o aquéllos que cuenten con
certificacién vigente ante la Oficina Argentina de Acreditaciones (OAA). Los
mismos figuraran en un listado que se publicard y mantendra actualizado en
la web de este registro.
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ANEXO |
Craneo de ensayo de penetracién balisticay trauma (las medidas
estan en milimetros)
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ANEXO Il

Protecciones faciales antibalas sujetas al casco antibalas.

Los insertos transparentes adosados al casco que tienen la finalidad de
proteger contra proyectiles el rostro deberdn cumplir con lo establecido en la
Norma RENAR MA.02 o la que en un futuro la reemplace. En caso de que la
proteccion antibalas adosada al casco sea para la zona del cuello, debera
tener certificacion bajo la Norma Técnica de ensayos para protecciones
corporales.

En caso de homologarse insertos que incrementan el nivel de proteccién
balistica conjuntamente con un modelo de casco antibalas, este solo podra ser
utilizado con este mismo.
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Anexo lll

Etiqueta (modificar y reducir tamaio)

MARCA DE BLINDAJE
IMPORTADOR Y/O FABRICANTE

ESTE CASCO ANTIBALAS POSEE
CERTIFICACION
RENAR BAJO NORMA MA.03

CASCO ANTIBALAS

MARCA:

MODELO:

NIVEL: N° DE SERIE:
N° DE LOTE:

FECHA DE FABRICACION:

CERT. NORMA ANMAC MA.03 N°:
ATENCION:

ESTA CARA DEBE DIRIGIRSE AL INTERIOR (NO
EXPONER A PROYECTILES)

ATENCION:

ESTE CASCO NO OFRECE PROTECCION
CONTRA DISPAROS DE FUSIL NI CONTRA
ELEMENTOS CORTO PUNZANTES NI
GOLPES.
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Anexo IV

Tabla con tipos de proyectiles para ensayo balistico y penetraciones permitidas

Vel.
MASA N° DISPAROS Penetraciones Trauma maximo
. eq. . . .
NIVEL| MUNICION (gramos) mis) VALIDOS permitidas medido en arcilla
m/s
.22 LRHV 2.6 320+15 5 0 ver
RBO
S 102 259+15 5 pag N° 7
.38 SPL
RNSL
40 S&W 11.7 343+15 5
RB1 EMJ ver
o 8.0 332+15 pag N° 7
FMJ
357 M 10.2 1+1
RB2 J355P g 0 381+15 5 0 ver
8.0 358+15 5 Ne7
9 mm pag
FIM
4| 357Mg 10.2 425+15 5 0 ver
RB3 | Jsp
pag N° 7
9 mm. 5 0
EMJ 8.0 426+15
RBE A DESIGNAR POR EL UuCom

Las velocidades establecidas en la Tabla N° 1 para los niveles RBO al RB3 pueden ser
incrementadas en un maximo de + 20 m/s. La tolerancia de peso en las puntas se determina en
una tolerancia de +/- 1% grains.
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ANEXO V

NOTA MODELO PARA SOLICITUD DE MODIFICACION DE DISTANCIAS AL
BORDE Y/O ENTRE DISPAROS VALIDOS.

Lugar, ___ del mes de del afio

De nuestra consideracion: Por la presente,
(denominacion del Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales), Legajo
RENAR N° , debidamente representado por su representante
legal, (nombre completo), con DNI N°
, solicita la reduccion de las distancias
entre el borde y el disparo y/o entre disparos, del
modelo de producto de material de usos especiales a ensayar bajo solicitud de
Orden de Ensayo N° , por el Laboratorio . Dicha
modificacion se solicita segun las medidas indicadas en el siguiente esquema
(realizar dibujo y colocar distancias):

Sin otro particular, quedo atento a la confirmacién de la solicitud.

Firma y aclaracion del Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales

Firma del agente de RENAR.
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ANEXO VI.

PLANILLA DE DATOS TECNICOS.

CABA, XX de XXXXX de XXXXX.

Denominacién de la firma del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales: XXXXX

N° de Legajo RENAR: XXXXX

N° de C.U.L.T.: XXXXX

DATOS TECNICOS DEL MODELO DEL PRODUCTO!
ESPECIFICACIONES DEL MODELO DE PRODUCTO PARA TODOS LOS

NIVELES:

Marca: Modelo:

Nivel de proteccion: Tipo de uso (interno o externo):
Lote:

Nros de serie por talle:
Fecha de fabricacion:

Indicar pais de origen de los prototipos en caso de ser importados:

Se debera anexar un plano con el disefio del prototipo por talle el cual debera
contener las medidas del mismo y el espesor de sus paredes.

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO VI
ESPECIFICACIONES DEL PANEL BALISTICO DE TODOS LOS NIVELES:

Tipo de Material Balistico:
Cantidad de capas:

Si posee anti trauma especificar:

Tipo de material anti trauma:

Cantidad de capas:

Ubicacion:

El UCOM solicitante de la orden de ensayo debera adjuntar a este anexo 1
(un) plano con las dimensiones y espesor de los prototipos de cascos

antibalas a ensayar. En caso de ser mas de un talle se agregara 1 (un) plano
de disefio por cadatalle.

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO VIl - MODELO DE ORDEN DE ENSAYO EMITIDA POR EL RENAR

CABA, XX de XXXXX de XXXXX

Denominacién de la firma del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales: XXXXX

N° de Legajo RENAR: XXXXX

N° de C.U.LT.: XXXXX

N° de Orden de Ensayo bajo Norma RENAR MA.03 N°: XXX/XX-E.

Se emite la presente Orden de Ensayo al Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales XXXX (denominacion de la firma) para efectuar el ensayo
completo bajo Norma RENAR MA.03 del producto Marca XXXXX, Modelo XXXXX
y Nivel RBXXX para su certificacion.

Para ello, la firma XXXXX debera seleccionar un Laboratorio técnicamente
habilitado para la realizacion de dicho ensayo completo y tendra que coordinar
con el mismo dia y horario del ensayo. La asignacion de los turnos y los costos
del ensayo son responsabilidad exclusiva y excluyente de los Laboratorios
técnicamente habilitados al efecto, por o que no procedera ninguan tipo de
reclamo administrativo dirigido contra la RENAR, vinculado a demoras o
negativas en la asignacion de turnos, o cualquier otro tipo de cuestion
relacionada con la gestion del trabajo de los Laboratorios. El costo generado por
la realizacion del ensayo completo debera ser abonado por el Usuario Comercial
de Materiales de Usos Especiales fabricante o importador en el Laboratorio que
lo llevara adelante.

Los Laboratorios técnicamente habilitados al dia de la fecha, son los siguientes:

e Facultad de Ingenieria del Ejército, Universidad de la Defensa Nacional
(Direccion: Av. Cabildo 15, CABA).

e Laboratorio de Ensayos Balisticos, Instituto de Investigaciones Cientificas y
Técnicas para la Defensa (CITEDEF), Ministerio de Defensa (Direccion: Juan
Bautista de la Salle 4233, Villa Martelli).

Acorde a la solicitud de ensayo para la certificacion del modelo de producto bajo
la Norma MA.03, aprobada mediante Resolucibn RENAR XX/202#, para el Nivel
RBXXXXX, se requiere entregar al Laboratorio seleccionado XX muestras con los
siguientes datos:
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N2 de lote:
Na de serie
Talles a ensayar:

La certificacion del modelo del producto del material de uso especial estara
sujeta a la aprobacion integral del ensayo completo (balistico y de composicidn)
por el Laboratorio técnicamente habilitado, y a la vigencia ante la RENAR de la
firma solicitante como Legitimo Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales fabricante, importador o exportador, en el rubro correspondiente.

En caso que no aprobase el ensayo completo por el Laboratorio
técnicamente habilitado, se rechazara la solicitud de certificacion del modelo de
producto y el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante,
importador o exportador debera informar a la RENAR dicho resultado para dar de
baja la solicitud, en un plazo de 90 (noventa) dias habiles.

Fecha de vencimiento de esta Orden de Ensayo bajo Norma MA.O:

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO IX
PROCEDIMIENTO TECNICO y ADMINISTRATIVO RENAR

Los interesados en homologar cascos antibalas bajo Norma RENAR MA.03,
antes de realizar su oferta o presentacién en el mercado nacional o internacional,
deberan hallarse inscriptos y habilitados ante el RENAR como Usuario Comercial
de Materiales de Usos Especiales y los prototipos debidamente certificados bajo
esta Norma.

Debera presentar por Mesa de Entradas del RENAR una nota de solicitud de
Orden de Ensayo, los estampillados Leyes N° 23.283 y 23.412, y la Planilla de
Datos Técnicos con los datos completos del modelo a ensayar (Anexo V...).

La documentacion presentada se remitira a la Coordinacién de Control Técnico y
Ensayos de la Direccion de Fiscalizacion, dependiente de la Direccion Nacional
de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales Controlados, para su
correspondiente analisis técnico/administrativo y, de no existir impedimento
técnico, registral, legal u otra observacion sobre la presentacion, se emitira la
correspondiente Orden de Ensayo.

Se informara al Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales por correo
electronico oficial de la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos, a la direccion
electronica declarada ante el RENAR la que debe constar en el Banco Nacional
Informatizado de Datos (BNID), para efectuar el retiro de la Orden de Ensayo
emitida, por Mesa de Entradas del RENAR.

Una vez retirada la Orden de Ensayo, el Usuario Comercial debe solicitar un
turno en el Laboratorio técnicamente habilitado y elegido para tal fin, para realizar
los ensayos correspondientes. La asignacion de los turnos y los costos del
ensayo son responsabilidad exclusiva de los Laboratorios técnicamente
habilitados al efecto, por lo que no procedera ningun tipo de reclamo
administrativo dirigido contra el RENAR, vinculado a demoras o negativas en la
asignacion de turnos, o cualquier otro tipo de cuestion relacionada con la gestion
del trabajo de los Laboratorios.

Cuando se haya realizado el ensayo completo, el Laboratorio documentara el
resultado completo del mismo en un Informe de Laboratorio, y se lo entregara al
Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales. Dicho Usuario debera
presentar dicho Informe en original por la Mesa de Entrada del RENAR, y la
documentacion se direccionara a la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos
de la Direccidn de Fiscalizacion para su evaluacion registral. En caso de no
poseer impedimento registral y legal, y de haber aprobado los ensayos completos
requeridos en esta Norma, se emitira un informe técnico de pase remitiendo las
actuaciones a la Direccion de Asuntos Juridicos para la realizacién del Dictamen
Juridico correspondiente.

Se elaborara el Proyecto de Resolucién que, una vez firmado por la Direccion
Ejecutiva del RENAR, aprobara el registro del producto en las bases de datos del
RENAR. Cumplido ello, se remitiran las actuaciones a la Coordinacion de Control
Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizaciéon, para la confeccion del
correspondiente Certificado de Registro de Producto, el cual sera suscripto
conjuntamente con la Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo vy

Destruccion de Materiales Controlados.
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El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante, importador o
exportador interesado en homologar bajo esta Norma RENAR.03 sera convocado
a rubricar la firma que consta en nuestro Banco Nacional Informatizado de Datos
(BNID-RENAR) y se realizara la entrega del Certificado al Usuario Comercial de
Materiales de Usos Especiales.

Los modelos de todo tipo de casco antibalas certificados por los Laboratorios
técnicamente habilitados por el RENAR abajo esta Norma seran registrados en la
Noémina Oficial de Cascos Antibala Aprobados del RENAR por la Coordinacién de
Control Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizacién. Dicha noémina
constituye el dnico registro oficial nacional que enumera los modelos de cascos
antibalas con homologacién vigente ante el RENAR, en cumplimiento con las
exigencias de la presente Norma, cuyos fabricantes, importadores o exportadores
se encuentren con su inscripcion vigente ante el Organismo. A su vez, la
Coordinacion de Control Técnico y Ensayos de la Direccién de Fiscalizacion,
solicitara e informara al area de Prensa y Comunicacion del RENAR cada vez
gue se registre un nuevo producto para la actualizacion de la informaciéon en la
pagina WEB oficial del RENAR abierta a la ciudadania.

En caso de no aprobarse el ensayo completo bajo los estandares requeridos en
esta Norma, la solicitud de registro de modelo de producto sera rechazada de
forma inmediata, una vez que el RENAR haya tomado conocimiento del resultado
negativo, mediante la presentacion del Informe de Laboratorio que exponga los
motivos de hecho y derecho que explican dicho temperamento, realizada por el
Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales (por Mesa de Entrada del
RENAR) y por el Laboratorio correspondiente por la Sistema de Gestidn
Documental Electronica (GDE) de la Administracion Publica Nacional o su
correspondiente reemplazo en el futuro, en un lapso no mayor a veinte (20) dias
habiles a partir del dia de finalizacion del ensayo.

La certificacion del modelo de prototipo, otorgada por el RENAR, tendra vigencia
a partir que el UCOM retira el Certificado de registro de producto por la mesa de
entradas y salidas de este RENAR.

A modo de mantener los niveles de calidad y seguridad sobre los modelos
autorizados por este RENAR de materiales de usos especiales comercializados,
la vigencia de los productos fabricados, importados y para exportacion, quedaran
sujetos a posibles controles periddicos. Dichos controles seran determinados por
el RENAR.

El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales podra solicitar la baja
registral de un modelo de producto de materiales de usos especiales ante el
RENAR presentando dicha solicitud por Mesa de Entrada, la que ser& remitida a
la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizacion
del RENAR. A modo enunciativo, la baja registral podra tener como causas la
discontinuidad del producto, actualizacién o modificacién del modelo de producto,
por producto defectuoso o no cumplimiento de los estandares de calidad y
resistencia balistica del modelo de producto, entre otras relacionadas a la
insercién de novedades tecnoldgicas, productivas y comerciales en el mercado
nacional, regional e internacional. Estas causas no son taxativas, pudiendo
reconocerse otras.

En caso que el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales no realice la
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validacion de certificacion de los modelos de producto de materiales de usos
especiales cada cinco (5) afios, la Coordinacién de Control Técnico y Ensayos de
la Direccion de Fiscalizacién procedera de oficio dar la baja registral de la
certificacion del modelo en la Nomina Oficial de Chalecos Antibala Aprobados del
RENAR, dejando constancia en el legajo del Usuario Comercial de Materiales de
Usos Especiales y solicitando al area de Prensa y Comunicacion la eliminacion
del modelo no validado de la informacion disponible en la Pagina WEB del
RENAR.
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INTRODUCCION

Los cascos a prueba de bala son materiales de usos especiales
controlados por la Ley Nacional de Armas y Explosivos N° 20.429 y demas
normativa vigente; constituyen un componente del equipo de proteccién
personal de los efectivos de las fuerzas armadas, fuerzas de seguridad,
policias, servicios penitenciarios usuarios individuales y colectivos.
Consecuentemente resulta de fundamental importancia contar a nivel nacional
con una norma exigente que establezca el procedimiento de evaluacion técnica
y metodologia de ensayo de los cascos a prueba de balas, a fin de evaluar sus
aptitudes constructivas y resistencia balistica.

La norma RENAR MA.O03 regula los niveles de resistencia balistica de los
cascos a prueba de bala y fija los requerimientos técnicos que deben respetar
los fabricantes e importadores, siguiendo las actualizaciones y lineamientos de
las normas internacionales vigentes e incorporando los avances en materia de
componentes y nuevos calibres de armas de fuego, cuyo uso se ha
generalizado a nivel nacional.

Esta Norma es también una respuesta institucional hacia los hombres y
mujeres que prestan servicios en las fuerzas armadas, fuerzas de seguridad,
policias y servicios penitenciarios, a fin de contar con cascos de proteccion
balistica mas confiables y que respondan a las nuevas exigencias impuestas
por el avance del armamento, municiones y de la tecnologia en materia de su
manufactura.

La certificacion del modelo de casco antibalas en el marco de esta Norma no
incluye la capacidad de resistencia frente a la accion de elementos corto
punzantes, antibombas o anti golpes, debido que requiere otro analisis de
resistencia vinculada al corte, impacto por caida o la perforacion.

La eventual existencia de caracteristicas de proteccion frente a elementos corto
punzantes o capacidad de resistencia antibombas o anti golpes/caidas podra
ser declarada y especificada en un etiquetado diferente de los productos, bajo la
estricta responsabilidad del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales fabricante, importador o exportador, ya que cumplen una funcién
ajena a la proteccion balistica y que no depende su control por parte de este
RENAR.

pag. 3
NORMA RENAR MA.03





# = % Ministerio de :

R - = Registro
== Seguridad Nacional RENAR Macional
T A de Armas

b.*‘ Repablica Argentina

o
PROPOSITO DE LA NORMA

Esta Norma tiene la premisa de fijar las prestaciones minimas requeridas a
todos los cascos para proteccion balistica, segun niveles de proteccién de
referencia y establecer los métodos de ensayo a aplicar para su verificacion
tanto balistica como de composicion de materiales que lo constituyen.

NIVELES DE PROTECCION BALISTICA

La amenaza balistica de un proyectil, depende mayoritariamente de:
e Su composicién
» Factor de forma ojival
o Calibre
« Masa
« Angulo de incidencia
» Velocidad de impacto.

Debido a la inmensa variedad de cartuchos existentes en plaza de un
determinado calibre y por la posibilidad de utilizarse municién de recarga, un
casco de proteccion balistica que super6 el ensayo para la municion estandar
de calificacion en determinado Nivel podria no resistir otras cargas del mismo
calibre.

Los niveles de proteccion balistica de los cascos, se clasifica segun esta
norma en cinco niveles, de acuerdo a su capacidad de proteccion:

NIVEL RBO
PROYECTILES CALIBRE .22 LR Y .38 SPL

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .22 LRHV, punta de plomo
(SL), con masas nominales de 2.6 gr (40 grains), disparados por cafiones de
15 cm a 16.5 cm de longitud que impactan a una velocidad de 320 + 20 m/s 'y
del calibre .38 SPL, punta redonda de plomo (RNSL), con masas nominales de
10.2 gramos (158 grains) que impactan a una velocidad de 259 + 20 m/s.

NIVEL RB1
PROYECTILES CALIBRE .40 S&W Y 9X19 MM DE BAJA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .40” S&W DE VELOCIDAD
NORMAL Y 9X19 MM DE BAJA VELOCIDAD. Estos modelos protegen contra
proyectiles calibre .40” S&W encamisado (FMJ), con masa nominales de 180
grains, que impactan a una velocidad de 343 m/s + 15 m/s y de calibre 9X19
mm encamisados (FMJ), con masas nominales de 124 grains impactando a
una velocidad de 332 m/s + 15 m/s.
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NIVEL RB2
PROYECTILES CALIBRE .357 MG DE BAJA VELOCIDAD Y 9X19 MM DE
MEDIA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre .357 Mg encamisados punta
blanda (JSP) con masas nominales de 10.2 g (158 grains) que impactan a una
velocidad de 381 + 15 m/s y calibre 9X19 mm encamisados (FMJ) con masas
nominales de 8.0 g (124 grains), que impactan a una velocidad de 358 + 15
m/s.

NIVEL RB3

PROYECTILES CALIBRE .357 MG DE ALTA VELOCIDAD 9X19 MM DE
ALTA VELOCIDAD

Estos cascos protegen contra proyectiles calibre 9X19 mm encamisado (FMJ)
con masas nominales de 8.0 g (124 (grains), que impactan a una velocidad de
426 + 15 m/s y contra proyectiles calibre .357 Mg encamisados punta blanda
(JSP) con masas nominales de 10.2 g (158 grains) que impactan a una
velocidad de 425 + 15 m/s

NIVEL RBE

PARA BLINDAJES DE RESISTENCIA BALISTICA ESPECIAL

El RENAR podra autorizar el nivel resistencia balistica especificado por el
usuario. De ser necesario y previo a emitir la orden de ensayo correspondiente
se convocara al laboratorio designado por el usuario a realizar la evaluacion
balistica con la finalidad de realizar un ateneo técnico y verificar la factibilidad
de dicho requerimiento. En caso que el laboratorio convocado no pueda
realizar dicho ensayo se podra solicitar una nueva reunion técnica con otro de
los laboratorios habilitados para efectuar estos testeos balisticos.

DEFINICIONES

Angulo de Incidencia:

Se denomina angulo de incidencia, al existente entre la trayectoria del proyectil
y la linea perpendicular al plano tangente a la superficie de la probeta en el
punto de impacto. (Ver Figura Nro. 1).

PUNTO DE TRAYECTORIA
DEL PROYECTIL

ANGULO DE
INCIDENCIA
.................. NORMAL AL PLANO TANGENTE

1
!
SUPERFICIE !
DEL CASCO I TANGENTE

Figura 1 — Angulo de incidencia
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Garantia de Fabricacion:

Constituye una DECLARACION JURADA (certificacion) del fabricante que el
blindaje antibalas del casco importado o fabricado cumple con las exigencias
de la NORMA RENAR MA.03 para el nivel de proteccion especificado, y se
compromete a no modificar o variar sus caracteristicas respecto a la muestra
ensayada y que igualé o superé las exigencias de la Norma RENAR MA 03
para ese nivel de proteccion balistica.

En consecuencia, la responsabilidad de asegurar los Niveles de la Norma
MA.03, en cualquiera de los cascos de proteccién balistica que fabrique o
importe una Empresa, le cabe exclusivamente a ésta, haciéndose civil y
penalmente responsable por cualquier alteracion efectuada a los mismos o
modificacién de la capacidad balistica de los materiales resistentes del casco.
La misma deberd tener una duracién minima de 5 (cinco) afios a partir de la
fecha de fabricacion.

Vigencia del certificado:

La vigencia de la certificacion RENAR MA.03 para los prototipos que superen
satisfactoriamente todos los ensayos establecidos en esta norma sera de 5
(cinco) afos contados a partir de la fecha de su obtencion.

Disparo Valido:

Se denomina asi a un proyectil que impacta en el casco con un angulo de
incidencia no mayor de 5°. Adicionalmente debera estar separado de la impronta
de un impacto anterior, una distancia no inferior de 5 cm por encima del plano
basico y no mas de 7,5 cm desde el plano coronal y hallarse su velocidad dentro
del intervalo especificado para el proyectil de ensayo del nivel de resistencia
balistica en estudio (tabla N° 1).

Un proyectil que impacte a una distancia menor a la especificada a los bordes o
a la impronta de un disparo previo y/o a una velocidad superior a la maxima
autorizada por esta norma, pero que no penetra la probeta de ensayo y no
supera los traumas establecidos, sera considerado disparo valido.

Ubicacién del impacto del proyectil (Impacto Valido): Se podran disparar dos
impactos validos en la misma seccion, siempre que cumpla con los requisitos
mencionados anteriormente y teniendo en cuenta las siguientes consideraciones:
Un impacto que resulte en una penetracion completa se considerara No Valido si
esta dentro de las 3.5 cm de otro impacto, dentro de las 2.5 cm del borde mas
cercano de cualquier agujero, dentro de las 2.5 cm del borde del casco. Si no se
pueden colocar dos impactos validos, el segundo impacto se colocara en otro
casco, pero no en el mismo lugar que el primer impacto.

Muestra del modelo de prototipo:

Cierta cantidad de prototipos de un modelo de casco antibalas que se
consideran representativos del lote o produccion o importacién que se entregan
al Laboratorio para ensayar y determinar las caracteristicas, estandares de
proteccion antibala y calidad del prototipo.
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Ver Anexo IX.

Normativa internacional analizada:

Al momento de redactar esta Norma para ensayos balisticos sobre cascos
antibalas se tuvieron en cuenta Normas internacionales como ser la N.LJ.
0106.01 y la ACH (casco de combate avanzado).

N6émina Oficial de Cascos Antibala Aprobados:

Lista unica oficial nacional en la Republica Argentina en la cual se enumeran los
modelos de productos de cascos antibalas con certificacion aprobada y
autorizacion emitida por el RENAR. Se encuentra publicada en la Pagina WEB
oficial del RENAR en la plataforma https://www.argentina.gob.ar......

Orden de Ensayo:

La Orden de Ensayo es el unico documento valido emitido por la RENAR, una
vez presentada la documentacion requerida para la solicitud de certificacion de
un modelo de material de uso especial —casco antibalas-, que permite al Usuario
Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante o importador a solicitar
un turno ante el Laboratorio técnicamente habilitado para la realizacion del
ensayo completo. Cada Orden de Ensayo tiene una vigencia de ciento ochenta
(180) dias habiles desde su fecha de emision por la RENAR. Una vez vencido
ese plazo, el tramite de solicitud inicial pierde toda validez y los Usuarios
Comerciales de Materiales de Usos Especiales deberan presentar ante la
RENAR un nuevo tramite completo de solicitud.

Paquete balistico:

Es un conjunto de capas de diversos materiales o de varias capas de un mismo
producto, en forma rigida o semirrigida, unidas entre si, donde la sumatoria de
ellos otorgan al producto cierto nivel de proteccion antibalas.

Penetracion:

Se denomina penetracion, a la perforacién de una placa testigo por un proyectil
valido, o por un fragmento de este proyectil o de la probeta de ensayo,
evidenciado por el pasaje de luz, cuando la placa testigo se antepone a un
reflector con lampara incandescente de 60 Watts o equivalente. Se entendera
también como penetracion la perforacién, exceso de elongacion del material,
fisura o rajadura en la cara interna del casco antibalas con clara visibilidad del
proyectil.

Medicion de trauma (RBO a RB3):

La deformacion balistica generada hacia el interior de la masilla por el impacto
del proyectil en el casco ensayado se denominara trauma, el cual no debe
causar una deformacion hacia el interior de la arcilla superior a 25,5 mm en las
condiciones ambientales determinadas en la presente norma para disparos
realizados en el parietal derecho, parietal izquierdo y la corona. Los disparos
hechos al frente y nuca no deben exceder los 30 mm.
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Todos los disparos se realizaran a 0°.

Plano Bésico:
Plano que pasa a través de los orificios auditivos externos y por debajo de los
orificios oculares (Ver Figura Nro. 2).

Plano de Referencia:
Plano paralelo y distante (hacia arriba) 60 + 1 mm del Plano Béasico (Ver Figura
Nro. 2).

Plano Coronal:
Plano perpendicular al plano basico y plano sagital medio pasa a través del
centro de los orificios auditivos externos (Ver Figura Nro. 2).

Plano Sagital Medio:

Plano perpendicular al plano basico y plano coronal que divide
simétricamente a la cabeza (Ver Figura Nro. 2).

Figura 2 — Planos de cabeza

/

NO MEDIO SAGITAL _J
— 1
~

\

PLANO DE REFERENCIA

P 00 MM
PLANO BASE

Secciones del casco:

Un casco terminado para todas las pruebas se dividird en cinco secciones con
marcas en la superficie exterior del casco. La seccién superior sera un Circulo de
12.5 cm de diametro con la ubicacion del punto de referencia superior como
centro. Los 12.5 cm de diametro se mediran a lo largo del contorno del casco en
el exterior de la carcasa. Las cuatro secciones inferiores se forman dividiendo la
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parte inferior (debajo del circulo de 12.5 cm de diametro) del casco en cuatro
secciones. La marca de cero grados se coloca en el centro delantero del casco y
la orientacion angular procede en una progresion en sentido anti horario como se
ve desde la parte superior del casco. Los lados de las secciones inferiores se
formaran trazando lineas desde el borde inferior de la carcasa hasta la ubicacion
del punto de referencia de la corona. La parte superior de las secciones inferiores
es una linea de 2.5 cm por encima del borde (linea) de la seccion superior (las
areas de las secciones superior e inferior se superponen en 2.5 cm). Las
ubicaciones especificas de las secciones se muestran en la Tabla Il La figura Ill
muestra las secciones

Tabla Il; Secciones

Secciones Conjunto de seccion de casco A

Cima Circulo de 12.5 cm de diametro sobre el punto de referencia de la
corona

Parte 315 ° hasta 45 °

delantera

Lado 45 ° hasta 135

izquierdo

Trasero 135 ° hasta 225 °

Lado 225 ° hasta 315 °

derecho

Las secciones en referencia se muestran a continuacion,

SUPERIOR  LATERAL

Figura IlI: Vista superior y lateral del casco

Los disparos realizados en los laterales (parietales izquierdo y derecho) deberan
realizarse sobre la orejera en caso que posea el modelo y las distancias
posicionen el disparo sobre ella.
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Montaje:

El casco terminado se montara en la cabeza en la posicion que debe ir. Solo
se utilizara el sistema de suspension / retencion para sujetar el casco al
simulador de cabeza. El sistema de suspensién / retencion debe ajustarse para
asegurar un ajuste cefido adecuado en la cabeza. Para los sistemas de
suspension de casco ajustable, el laboratorio donde se realizaran las pruebas
ajustard las correas del sistema de suspension al maximo permitido para lograr
la distancia minima y el espacio aéreo entre la corona de suspensién y la
superficie interior de la carcasa del casco.

Tipos de proyectiles:

Proyectil Encamisado (FMJ):

Se trata de una bala de nucleo de plomo recubierta por una camisa de aleacion,
con excepcion o no de su base.

Proyectil Encamisado Punta Blanda (JSP):
Se trata de una bala con nucleo de plomo, recubierta por una camisa de
aleacion, exceptuada la punta.

Proyectil de Plomo (SL):
Se denomina de esta manera, a una bala de plomo aleado.

Semisacabocado (SWC):
Este tipo de bala se caracteriza por poseer una punta chata troncoconica, con
un resalto cilindrico de reborde vivo en la base de la misma.

Cara de Impacto del Blindaje:
Esta constituida por la superficie disefiada por el fabricante, para enfrentar los
proyectiles.

Placa testigo:
Esta constituida por una lamina delgada que se ubica detras de la probeta de
ensayo para determinar el grado potencial de dafio o incapacitacion.

Municion utilizada para el ensayo balistico:

La municion a utilizar para la realizacion del ensayo balistico, ya sea segun lo
establecido en tabla | Del anexo IV como para el nivel RBE, pueden ser
aportadas tanto por el laboratorio como por el usuario. Las partes (Laboratorio-
UCOM Solicitante del ensayo) coordinaran quien aportara la municion para
realizar las pruebas debiendo quedar plasmado en el ensayo el origen de la
municion utilizada.

Secuencia de Disparos:

Los disparos sobre los cascos a ensayar se realizaran de la siguiente manera y
mirando el casco desde la visera:

Disparo 1 — Parental derecho.

Disparo 2 — Parental izquierdo.
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Disparo 3 — Frente.
Disparo 4 — Trasero.
Disparo 5 — Mollera (parte superior del casco).

En caso que un disparo resulte invalido por baja velocidad se deberd utilizar
otro prototipo y reiterar el disparo en la misma zona/secuencia que fall6. En
caso que un disparo supere la velocidad en mas (+) de 15 m/s sin producir
trauma fuera de norma y/o perforacion se tomara como valido continuando con
el ensayo sin necesidad de realizar nuevamente el disparo en otro prototipo.

Cantidad minima de muestras:

Prototipos para el ensayo balistico y de composicion en los niveles de
resistencia balistica RBO al RB2: 13 (trece). Los cuales se utilizaran de la
siguiente manera:

e 1 (uno) ensayo de compaosicion.

e 4 (cuatro) en condicion humeda, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado.

e 4 (cuatro) en condicion seca, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado

e 2 (dos) para ensayo de limite balistico, 1 (uno) por calibre.

e 2 (dos) El Laboratorio podra disponer de manera inmediata la muestra
complementaria para completar el ensayo, dejando debida constancia
en el ensayo, y la misma no se podra utilizar en caso que el casco
antibalas perfore, exceda el trauma estipulado en esta Norma o se
produzca alguna otra observacion en la cual el laboratorio deba
suspender el ensayo de forma inmediata. De quedar una muestra sin
impactar balisticamente la misma sera retenida como muestra testigo.

Prototipos para el ensayo balistico y de composicién en el nivel de
resistencia balistica RB3: 7 (siete). Los cuales se utilizaran de la siguiente
manera:

e 1 (uno) ensayo de composicion.

e 4 (cuatro) en condicion humeda, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado.

e 4 (cuatro) en condicion seca, donde se destinaran 2 (dos) por
calibre segun el nivel de resistencia balistica seleccionado

e 2 (dos) para ensayo de limite balistico, 1 (uno) por calibre.

e 2 (dos) El Laboratorio podra disponer de manera inmediata la muestra
complementaria para completar el ensayo, dejando debida constancia
en el ensayo, y la misma no se podra utilizar en caso que el casco
antibalas perfore, exceda el trauma estipulado en esta Norma o se
produzca alguna otra observacion en la cual el laboratorio deba
suspender el ensayo de forma inmediata. De quedar una muestra sin
impactar balisticamente la misma sera retenida como muestra testigo.

En el caso del RBE las cantidades quedaran sujetas a las especificaciones
establecidas por el fabricante o importador. EI RENAR informard al UCOM
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solicitante las cantidades de forma escrita estableciendo como se dispondran
los mismos previa consulta con el laboratorio seleccionado.

REQUERIMIENTOS
Los cascos, antes de ser ensayados, deberan ser examinados para comprobar
la ausencia de ampollas, roturas, quebraduras en la superficie del mismo,
como asi también la ausencia de proyecciones rigidas que puedan dafiar la
placa testigo durante el ensayo o dudosa fabricacién.

Talles y forma:

Al momento de solicitar la orden de ensayo RENAR, el Usuario Comercial
deberd indicar en la Planilla de Datos Técnicos (ver ANEXO VI) con la que
solicita el ensayo de los prototipos del modelo de casco antibalas, los talles, la
forma del modelo a certificar y las medidas perimetrales y espesor. Los
modelos a certificar tienen como tolerancia maxima en sus medidas
perimetrales +/- 5mm y de un 10% en el espesor de las paredes del blindaje.
En el caso de certificacion de un talle con igual disefio no contemplado al
momento de solicitar la orden de ensayo, el Usuario Comercial debera solicitar
la incorporacion del nuevo talle adjuntando las especificaciones del talle nuevo
a la Planilla de Datos Técnicos. En caso que sea de mayor o menor medida de
los ensayados debe ser autorizado previo a los ensayos balisticos y de tejidos
de muestras del modelo de casco antibalas de nuevo talle, en caso que
contenga varios talles. En el caso de ser un solo talle debera realizar el ensayo
completo (balistico y de composicién) previo a la autorizacidbn para su
fabricacion, comercializacidon, exportacion o importacion.

Etiquetado:
Cada casco de proteccidn balistica, debe ser claramente identificado mediante
una etiqueta indeleble, con tipos de letra de tamafo facilmente legibles y de
dificil extraccion, donde se especifiquen los siguientes datos:

1. Marca, en todos los casos.

2. Nombre, logotipo u otra identificaciéon del fabricante o importador, en
todos los casos.
Nivel de proteccion balistica de acuerdo con la Norma MA-03, ej. NIVEL
DE PROTECCION BALISTICA RB - RENAR MA.03.
Numero del lote y serie.
Fecha de fabricacién o expedicion.
Datos de la certificacion del cumplimiento de la Norma RENAR MA-03
Tipo y procedencia del producto. Fabrica, importador y sus
datos de identificacion.

w

No ok

Chip de control

En el caso que el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales

fabricante y/o importador declara la incorporacién de un chip de control a los

productos del modelo a certificar, dicho dispositivo debera colocarse en un

lateral en su cara interior entre capas o laqueado o barnizado en su superficie a

fin de evitar su extraccion, ser declarado en la Planilla de Datos Técnicos,
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indicar en qué zona se ubico el chip (derecha o izquierda), identificar la marca,
el modelo y sistema de lectura que posee el chip de trazabilidad o seguimiento.

Penetracion balistica:

Los cascos deberan ser ensayados para determinar su resistencia a la
penetracion de impactos balisticos y trauma y, consecuentemente, para
corroborar el Nivel de Proteccion Balistica declarado en la solicitud de ensayo.
El detalle del rendimiento balistico esta especificado en la Tabla del anexo IV.

Ensayo en condicién humeda para los niveles balisticos del RBO al RBE:

Los prototipos de cascos antibalas entre los niveles RBO y RB3 completos
seran predispuestos para el ensayo en condicion himeda, previo al ensayo de
resistencia balistica a la penetracion. Para esta certificacion deberan
acondicionarse cuatro (4) prototipos de cascos antibalas completos, dos (2) del
talle menor y dos (2) del talle mayor en caso de corresponder. Cada prototipo
se sumergird en una batea o cuba con agua potable de red durante 45
(cuarenta y cinco) minutos, como minimo, y 60 (sesenta) minutos como
maximo.

La inmersion de la muestra del prototipo de casco debera ser total y en forma
vertical, a por lo menos 100 (cien) mm por debajo de la superficie del agua y
con un espacio de por lo menos 50 mm alrededor de la misma. En el caso que
la muestra flote se le colocaran pesas en el borde inferior, sin dafiar la zona a
impactar, hasta que la misma cumpla con las condiciones de inmersion.

Una vez retirados los prototipos del agua, debera ser colgada verticalmente por
un lapso de 5 (cinco) minutos como minimo y 15 minutos como maximo, antes
de ser montada sobre el soporte de prueba.

El agua utilizada debera ser potable, de red o desmineralizada. La temperatura
de la misma debera encontrarse entre 17°C y 24°C. El agua de la batea o cuba
debera ser reemplazada cuando se observen impurezas en ella. El ensayo
balistico humedo del prototipo debera efectuarse en un lapso no mayor de 30
minutos a partir del momento en que el prototipo se retira de la bafiera o batea
de inmersion.

Si el ensayo no se completa en el periodo mencionado, todos los resultados del
mismo seran invalidos, debiendo reiniciar el ensayo utilizando una nueva
muestra del prototipo.

Para el nivel RBE se determinard cantidades de prototipos que deben
sumergirse segun las especificaciones de calibres que indique el solicitante.
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EQUIPO Y METODOS DE ENSAYO
Equipo de ensayo

Medidor de velocidad de los proyectiles:
Cualquier sistema de medicién de velocidad de proyectiles con una precision de
5 m/s podra ser usado para las mediciones de velocidad durante el ensayo.

Cabeza de ensayo de penetracion balisticay deformacién transitoria:

Cada cabeza de ensayo de penetracion balistica (penetracion sagital y
penetracion coronal) debe tener la forma y las dimensiones indicadas en el
plano obrante en el Anexo 1 a la presente Norma.

La cabeza de ensayo de penetracion sagital debe ser modificada para permitir
alojar rigidamente la placa testigo en el plano coronal tal como indica la figura
Nro. 3, de la misma manera la cabeza de ensayo de penetracion coronal
debera ser modificada para alojar rigidamente la placa testigo en el plano
sagital, tal como se indica en la misma figura.

Cabeza de ensayo de atenuacion de impacto balistico:

La cabeza de ensayo de atenuacion de impacto balistico debe tener la
forma y las dimensiones indicadas en el plano obrante en el Anexo 1 a la
presente Norma, en general materiales como aluminio (aleacion para fundicion)
cumplen con este requisito. La cabeza de ensayo debe estar montada
rigidamente sobre una base (Ver figura Nro. 4) con libre movimiento en la
direccion de la trayectoria del disparo de ensayo

PLACA 37.5 le—pd—»l 37.5 g

S5 |lepap 325 teeT

TIGO
™ , PLACA TESTIGO
o = 3
: ] H - i
[ - . .
4 . :

PLANO DE 2 .y PLANO DE
ERENCIA REFERENCIA

DE PENETRACION BALISTICA (PLANO SAGITA PLANO CORONAL

CABEZA DE ENSAYO DE PENETRACION BALISTICA (PLANO CORONAL)
Figura Nro. 3 - Cabeza de ensayo de penetracion balistica.

Montaje del casco para ensayo de placa testigo y arcilla:

El prototipo de casco antibalas se asegurara rigidamente en una montura de
prueba con el lado de impacto orientado hacia el cafion de disparo para lograr
la oblicuidad requerida a 0°. EI método de sujecion empleado debe ser capaz
de retener al casco en el craneo soporte para el ensayo y resistir los impactos
resultantes del impacto de balas. La montura debe poder ajustarse de modo
gue se puedan lograr impactos de oblicuidad de 0 y 45 grados en cualquier
parte de la muestra. Se considerara que cualquier impacto cuya ubicacion real
del impacto esté dentro de un radio de 12,5 mm de sus ubicaciones originales
cumple con la oblicuidad prevista. Si un impacto esta fuera del radio de 12,5
mm, se considerara un impacto invalido y no se utilizara. El radio de 12,5 mm
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no se aplicara si la ubicacion del impacto real o la ubicacién del impacto
objetivo original estan dentro de 5 mm de la zona superior de la orejera. La
placa testigo deberd estar montada rigidamente dentro de la carcasa
determinada, a 7.5 cm detras del area de impacto. La placa testigo debera
tener un tamafo suficiente para ser impactada por todos los fragmentos
resultantes de la penetracion de proyectiles. La placa testigo sera una lamina
de aluminio de 0,51 mm de espesor.

Desmontaje y medicion:

Se quitard el prototipo de casco antibalas impactado y se tomara la medida
para determinar la extension mas lejana de la depresion de la arcilla (si la
hubiera) como resultado del impacto de bala con respecto a la superficie
original de la arcilla (trauma). Se registrara la depresion maxima.

Al tomar esta medicion, se ignorara cualquier arcilla que rodee la impresion
gue se haya elevado por encima del nivel original de la superficie (trauma). Las
mediciones de la magnitud de la depresion resultante (si la hubiera) se
realizaran desde un punto que se origine en un radio nivelado y consistente
con el contorno de la superficie de arcilla pre-granallada hasta el interior del
mismo.

Placa testigo:

La placa testigo estara constituida por una lamina delgada de 0,50 mm (+/-
5%) de aluminio y sera fijada rigidamente a la cabeza de ensayo como se
muestra en la figura Nro. 3.

Arcilla:

Como opcidn, se puede usar arcilla en lugar de la placa testigo. Los canales
(ranuras) en los planos coronal y sagital de la forma de cabeza se rellenaran
con arcilla de modelar Roma Numero | o similar, asegurandose que no haya
huecos, cavidades o depresiones en el conjunto contorneado final. La arcilla se
moldeara para crear una superficie lisa ininterrumpida que coincida con el
contorno de la cabeza.

Verificacion de arcilla:

Se debera colocar la(s) forma(s) de cabeza rellena(s) de arcilla y un marco de
madera de 30 cm x 30 cm x 10 cm relleno de arcilla para muestra de
verificacion de caida. Ambos se acondicionaran simultaneamente a
temperatura ambiente durante un minimo de 2 horas. Antes del inicio de la
prueba, la muestra de verificacion de caida se someterd a prueba de caida
para confirmar su plasticidad, que consiste en dejar caer una semi esfera de
acero de 1 Kg. y 4,5 cm de diametro con un extremo hemisférico desde una
altura vertical de 2 mts. para impactar en la superficie de arcilla con una
oblicuidad de cero grados, con su extremo hemisférico, en tres ubicaciones
con forma triangular cuya distancia entre el centro y el borde de la arcilla no
debe ser inferior a 7,5 cm. La profundidad de cada una de las tres depresiones
resultantes sera de 2.5 (x 0.1) cm. Si la profundidad de las depresiones
resultantes esta fuera del rango prescrito, la temperatura de acondicionamiento
se ajustara segun sea necesario para cumplir con los requisitos anteriores.
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Ensayo de penetracién balistica en condicién hiumeday seca
Disponer las pantallas de activacion y deteccion del sistema de medicion
de velocidad de proyectiles tal como se indica en la figura N° 4.

2.0 ™M 1.O ™M 2.0mM

Banco de

disparo

Medidor de

velocidad

Figura Nro. 4 - Dispositivo para el ensayo de penetracion balistica

Debe tenerse la precaucion de que los planos de las pantallas de activacion
sean siempre perpendiculares a la trayectoria del proyectil.

Una vez posicionado el cafidn, nivelado y fijado el prototipo de casco antibalas,
se debera realizar 1 uno o mas disparos de "calentamiento™” a la placa testigo
para determinar el punto de impacto. Como alternativa, puede utilizarse un
designador laser como dispositivo de punteria.

Colocar el casco antibalas en el soporte de fijacion a 5 mts. de la boca del
cafon, tal como se indica en la figura Nro. 5.

Realizar el primer disparo a la zona pre establecido midiendo su velocidad
mediante el uso del sistema de medicion de velocidad de proyectiles. Una vez
impactado se procedera a examinar la placa testigo para determinar si la
misma resulté perforada y verificar que el impacto en la probeta de ensayo
corresponda a un disparo valido.

De no haberse producido perforacion, se colocara el prototipo a siguiente
posicion y se continuarda con el procedimiento sefialado realizando los disparos
restantes, hasta que el ensayo esté finalizado.

Para la secuencia de medicion de trauma en soporte testigo con masilla se
deben segquir las siguientes ubicaciones y procedimientos:

La probeta debe ser impactada por 5 (cinco) disparos validos, uno en su parte
frontal, uno en su parte posterior, uno en su cara coronal (superior) y uno en
cada lateral, de manera tal que la trayectoria del proyectil coincida con la
posicion o superficie cubierta por la placa testigo. NoOtese que debera
cambiarse de posicion la cabeza de ensayo, ya sea para impactos laterales
(plano coronal) como para los impactos en la parte frontal, posterior (Plano
sagital) y superior.

Para cada prueba, se colocard el prototipo de casco antibalas en la
configuracion provista por la UCOM, con los sistemas de suspension y de
barbilla y/o nuca colocados en el simulador de cabeza.

Si algun componente del sistema de retencion falla durante la prueba, sera
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reemplazado por un nuevo sistema de retencién. La falla del sistema de
retencion/sujecion no se considerara falla de prueba en caso que el mismo no
genere un dafio visible sobre el prototipo a ensayar o el craneo testigo.

La placa testigo se considerard penetrada cuando, a consecuencia de un
disparo valido, pueda verse luz proveniente de una lampara incandescente de
60 W o equivalente, que pasa a través de ella.

Ensayado el primer casco se procedera con el segundo, el que debera estar
pre-acondicionado mediante inmersion en agua a 25° C = 5° C durante
cuarenta y cinco minutos (45) y no mas de sesenta minutos (60).

En caso que el prototipo de casco balistico posea amortiguadores/antitraumas
removibles en la zona interior, el ensayo se debe realizar con los mismos
colocados. También se los deberd sumergir juntamente con el casco a ser
ensayado.

Si los prototipos poseen pernos de fijacion, tornillos, remaches, etc, ya sea que
pasen de lado a lado la zona de impacto o no, se debera efectuar un disparo
sobre el o los mismos a fin de garantizar que no generen una penetracion hacia
el interior del casco antibalas provocando lesiones. El laboratorio seleccionara
sobre cual se impactara y en caso de perforar la masilla de lado a lado y/o
romper la placa de aluminio sera causal de rechazo del prototipo.

Deformacién balistica transitoria

El trauma ocasionado por el impacto del proyectii no debe causar una
deformacion hacia el interior de la arcilla de mas de 25.5 mm para disparos
realizados en el parietal derecho, parietal izquierdo y la corona. Y no mas de
30 mm para los disparos hechos al frente y nuca.

Se realizaran cinco disparos sobre 2 (dos) prototipos de cascos antibalas, 1
(uno) en condicion seca y 1 (uno) que haya sido pre acondicionado mediante
inmersion en agua a 25+5°C de temperatura entre cuarenta y cinco minutos
(45) y no méas de sesenta (60) minutos (condicion hiumeda). Cada prototipo de
casco antibalas terminado debe soportar cinco disparos de la siguiente
manera: Un impacto en la corona (en la interseccién aproximada de los planos
medio sagital y coronal). Dos impactos totales en el plano coronal (un impacto
en el lado derecho y otro en el lado izquierdo aproximadamente 50 mm por
encima de la orejera). Dos impactos totales en el plano medio sagital (un
impacto en el frente y otro posterior aproximadamente a 5y 7.5 cm del borde
de la carcasa, respectivamente).

Si el prototipo posee pernos de fijacion, tornillos, remaches, etc., ya sea que
pasen de lado a lado la zona de impacto o no, se debera seleccionar uno de los
5 (cinco) disparos y efectuarlo sobre el mismo. La evidencia de proyectil,
fragmento de proyectil o del sujetador en la arcilla o testigo de aluminio con una
perforacidbn completa sera causal de rechazo del prototipo.

La medicion de la depresion de cada proyectil se comparard con los requisitos
anteriormente mencionados. Ademas, la penetracion de cualquier disparo limpio
constituird una falla en la prueba. El sistema de suspension y retencién del
casco terminado se inspeccionara después de cada disparo. Una falla del

pag. 17
NORMA RENAR MA.03





= % Ministerio de Registro
g t . gi
{}:“ J_ Seguridad Nacional RE N AR :ll:cm:naals

Repablica Argentina

e
o

sistema de suspension y retencion, por ejemplo, que se rompa la correa de la
barbilla, no se considerara una falla de prueba permitiéndose volver a apretar el
sistema de retencién. Si el casco terminado se desmontara del simulador de
cabeza debido a un impacto de bala sin perforacion de la masilla o la placa
testigo de aluminio, se anotara lo ocurrido, se volvera a montar el casco y se
continuara la prueba. El prototipo de casco antibalas se volver4d a montar de
acuerdo con el parrafo de Montaje, en preparacion para el siguiente disparo.

Sistema de medicion de la aceleracion:

llustracion 1: Dispositivo de ensayo

Posicion inicial de
la cabeza soporte
Centro de masa del

. acelerémetro
LT Trayectoria
s /_\‘ \]
—_— i
I I ﬁ
I

Montaje
N del casco
BASE

:——a---h—a——l———_l
. I
1

Base de movimiento

El acelerometro a emplear debe ser capaz de medir aceleraciones de hasta
400 G

De la prueba de desaceleracion realizada se tomaran las mediciones arrojadas,
las seran volcadas en el ensayo y no seran eliminatorias en caso de superar las
400 G.

Ensayo de determinacidn del limite balistico

Para el ensayo de los niveles RBO a RB2 se utilizaran dos (2) muestras del
modelo de casco antibalas completos, que se someteran a disparos de los
calibres especificados en el Anexo IV con angulos de incidencia cero (0°)
grados. La perforacion de los productos, en esta etapa, no los excluird de la
aprobacion. Los prototipos de cascos antibalas deberan acondicionarse de la
misma manera que se procede para el ensayo de penetracion y trauma en
condicion seca. Se comenzard el ensayo con disparos del primer calibre
definidos en el Anexo IV con un angulo de incidencia cero (0°). El primer disparo
deber& alcanzar la velocidad incrementada en no menos de 30 m/s sobre la
velocidad establecida en el Anexo IV, segun el nivel que corresponda. En caso
de no obtener una perforacion completa se debera realizar la cantidad de
disparos necesarios, incrementando en no menos de 30 m/s respecto del
disparo anterior, hasta alcanzar una perforacion completa de la muestra o la
presibn maxima admisible por el cafién utilizado en el banco de pruebas. De la
misma forma, se realizara el ensayo sobre otro prototipo de casco antibalas con
el segundo calibre especificado en el Anexo IV para el nivel determinado. En el
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caso de cascos antibalas de nivel RB3 y RBE, el ensayo debe realizarse del
mismo modo sobre una (1) sola muestra del modelo, utilizando el o los calibres
especificado por el UCOM, con angulos de incidencia cero (0°).

CRITERIOS DE ACEPTACION Y CONTROL DE LA FABRICACION E
IMPORTACION PARA HOMOLOGACION BAJO ESTA NORMA.

Criterio de aceptacion:

El prototipo de casco antibalas cumple con los requerimientos de esta Norma,
en el Nivel de Proteccién antibalas requerido, si los mismos cumplen con los
valores de no penetracion de placa testigo y trauma obrantes en la tabla N° | y
de composicién, al cotejar los datos obtenidos en el analisis de composicion
respecto de las planillas de datos técnicos. Los picos de aceleracidon medidos en
el ensayo de atenuacion de impacto balistico si superan los 400 G para los
niveles del RBO al RB3 y/o la perforacion en el test de limite balistico no seran
eliminatorios.

Homologacion:

En caso de requerir estar homologado bajo la Norma RENAR MA.O3 en los
Niveles de resistencia balistica que solicite, debera someterse a todos los
procesos de ensayos establecidos en este texto.

La entidad importadora o fabricante, tiene que estar debidamente inscripta en
este Organismo como “"Usuario Comercial", fabricante, exportador y/o
importador de "materiales de usos especiales” para su homologacion.

Para los prototipos que superen los ensayos de esta Norma se otorgara al
interesado la certificacion correspondiente bajo Norma RENAR MA.03 del Nivel
gue corresponda. Para poder comercializar el producto firmara previamente
una DECLARACION JURADA, en la que conste que no variara ninguna de las
caracteristicas del producto ensayado para determinado Nivel.

El término "no variara" implica no solamente la composicion de los materiales
de resistencia balistica, la cantidad de capas de material resistente, sistemas
de anclaje al craneo, sistema de amortiguacién interna y toda otra
especificacion de la muestra ensayada. Recién en esta oportunidad el
fabricante o importador, tendra derecho a fabricar o importar los cascos de
proteccion antibalas bajo la Norma MA.03.

En consecuencia, la responsabilidad de asegurar los Niveles de la norma
MA.03, en cualquiera de los modelos de cascos de proteccion balistica que
fabrique o importe un UCOM, le cabe exclusivamente a ésta, haciéndose
administrativa, civil y penalmente responsable por cualquier alteracion
efectuada a los productos comercializados o modificacion de la capacidad
balistica de los materiales resistentes del producto.

No se aceptaran cascos de proteccion balistica con ampollas, grietas, roturas
de material balistico, cuarteaduras u otra evidencia que implique dudosa
calidad de fabricacion.

Cada casco de proteccion balistica debe ser claramente identificado mediante
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una etiqueta indeleble, con tipos de letra de tamafio facilmente legibles, donde
se especifiquen todos los datos de importancia.

Seran causales de rechazo del ensayo del prototipo las siguientes:

e Medicion perimetral de las muestras del modelo de producto que excedan las
dimensiones establecidas por talle y/o la falta de uniformidad de los bordes del
producto.

e Rotura y/o perforacion de la placa testigo de aluminio.

e Encontrar diferencias en la confeccidén del producto en contraste a los datos
declarados en la Planilla de Datos Técnicos del modelo de producto con
solicitud de certificacion correspondiente.

e La utilizacién de retazos o telas multiaxial en la confeccion del producto.

e Productos que presenten bordes filosos, grietas, ampollas, fisuras, desgarros,
deformaciones excesivas en la zona posterior de las placas rigidas que puedan
resultar en una perforacion, etc.

e Toda penetracién completa del casco que perfore el testigo de aluminio o la
masilla.

e Trauma mayor producido por un (1) disparo valido, ver tabla V.

Sin perjuicio de la precedente enumeracion, cuando el laboratorio seleccionado
a cargo del ensayo detectare alguna otra causa que, a su criterio técnico,
justificare el rechazo del ensayo, debera hacerlo constar fundadamente por
escrito e informar de ello inmediatamente a la RENAR.

El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales interesado en
homologar bajo esta Norma debe estar inscripto y habilitado ante la RENAR
previo a la emision de la Orden de Ensayo, y mantener su vigencia registral
durante el periodo de vigencia de la Orden de Ensayo. Caso contrario, el
vencimiento de la inscripcion y habilitacion del Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales sera causal de rechazo del ensayo completo.

Las verificaciones, mediciones, evaluaciones, observaciones y resultados de
todos los ensayos completos, tanto los aprobados, como los rechazados,
deberan registrarse completos en los Informes de Laboratorio, y deben ser
informados por el Laboratorio interviniente y el Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales a la RENAR en un lapso no mayor a veinte (20) dias
habiles a partir del dia de finalizacion del ensayo, a fin de concluir los tramites
cursados y efectuar acciones registrales correspondientes.

Material y componentes.

Todos los materiales y componentes deben ser los especificados en la planilla
de datos técnicos al momento de seleccionar la orden de ensayo bajo norma
RENAR MA.03.

Cuerpo del casco: No debe presentar defectos en su confeccién, ni retorcerse,
desprenderse las capas o agrietarse durante su vida Util.

Fabricacién del cuerpo del casco:
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Ambas superficies estaran libres de cualquier tipo de vacio, agujero, laminacion,
burbujas, grietas u otro tipo de defectos de fabricacion. Tampoco debe haber
arrugas o pliegues en todas las superficies.

Un casco terminado incluye la carcasa terminada mas los sistemas de
atenuacion de impacto o un juego de almohadillas completo y un sistema de
retencion completo, que incluye la fijacion ensamblado en la configuracion
estandar.

Disefio y forma de la carcasa:

Las dimensiones y la forma especificadas en la planilla de datos técnicos
(ANEXO |) deben medirse con el equipo de mediciéon adecuado para demostrar
la uniformidad con los dibujos especificados.

Construccioén de carcasa;

Las superficies exteriores e interior de la carcasa, deberan tener un acabado
uniforme. No se permite remodelar las carcasas.

Las verificaciones se realizaran mediante inspeccion visual.

Guarda de muestras testigo:

Una vez finalizados los ensayos completos, los prototipos de los productos
ensayados quedaran depositados por un minimo de diez (10) afos en el
Laboratorio que llevdo a cabo dichos ensayos. Asimismo, se mantendra el
registro impreso y digital de los Informes Técnicos correspondientes a los
ensayos completos realizados. Quedara en guarda UNA (1) de las muestras de
los modelos de producto. En caso que se haya utilizado la totalidad de las
muestras de los modelos de producto, debe quedar en guarda UNO (1) casco
ensayado en condicion seca. A fin de preservar el material en guarda, se debera
embalar, rotular y precintar previamente y esos datos deberan constar en el
informe emitido. Asimismo, el Laboratorio que realice los ensayos, debera
reservar como testigo, muestras de los lotes de municion utlizada, bajo
condiciones adecuadas de seguridad. En caso que su condicion se torne
inestable, se deben mantener registros fotograficos y un registro de las
caracteristicas técnicas de dicha municion, para asi proceder a la solicitud de su
destruccion. El sector de guarda de las muestras testigo de los Laboratorios
deben cumplir con las prescripciones de la Resolucion ANMaC N° 119/2018 — o
la que en el futuro la reemplace — que establece las condiciones de seguridad
para sectores de guarda o almacenamiento de materiales controlados.

Informes de laboratorio:

El laboratorio seleccionado por el UCOM para llevar adelante estos ensayos
balisticos y de composicion deberd informar a la Direccion Nacional de
Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales Controlados, o la que en
un futuro la reemplace, de este RENAR el resultado del ensayo via GDE dentro
de los 20 dias posteriores de haberlo realizado. Los testeos balisticos y/o de
composiciéon que se llevaran a cabo sobre cascos antibalas que posean
certificacibon RENAR bajo Norma RENAR MA.03 deberan ser informados a la
Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales

pag. 21
NORMA RENAR MA.03





# = % Ministerio de .

R - = Registro
E<rf Roguiiad Haiansl RENAR i
g T de Armas

B Repablica Argentina

Controlados dentro de los 10 dias posteriores a su realizacion via GDE y ser
entregadas a la UCOM requirente en original debidamente intervenido.

La UCOM dispondra un plazo maximo perentorio de 180 dias corridos para
presentarse en un laboratorio habilitado y realizar el ensayo solicitado. Una vez
realizado el mismo y que el laboratorio le entregd los resultados en original,
dispondra de 30 dias para entregar el resultado final completo (ensayo balistico
y de composicion). Una vez transcurrido ese tiempo se rechazard toda
presentacion sobre ese modelo de producto a homologar debiendo presentar
toda la documentacion nuevamente. En caso que la no presentacion en los
plazos establecidos sea producto de demoras en alguno de los laboratorios
deberd presentar una nota aclaratoria ante Mesa de Entradas del RENAR
informando la situacion y la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos
evaluara si procede a otorgar una prorroga.

ACTUALIZACION DE LA NORMA

Debido al dinamismo con que avanza la ciencia en el desarrollo de nuevos
materiales y las condiciones balisticas de los distintos tipos de proyectiles en el
mercado mundial, la presente Norma técnica estara sujeta a evaluaciones que
determinara la Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de
Materiales Controlados del RENAR, o la que en su futuro la reemplace, y sus
areas competentes, en una mesa técnica de trabajo integrada por los
laboratorios habilitados para realizar los ensayos especificados en esta Norma.
En ese marco de revision y evaluacion del estado de situacion del mercado
internacional y nacional respecto a los avances tecnolégicos en materia de
equipamiento de proteccion balistica, los estandares de calidad y seguridad
requeridos por los Usuarios de Materiales de Usos Especiales y las demandas
de los organismos publicos y entidades privadas que requieren de la adquisicion
de dichos materiales, se efectuaran eventualmente las actualizaciones y
modificaciones que sean necesarias. Con su aprobacion por la Direccion
Ejecutiva del RENAR seran comunicadas a través del Boletin Oficial de la
Republica Argentina y mediante la pagina WEB oficial de la RENAR.

Laboratorios habilitados para la realizacion de ensayos balisticos:

Son aquéllos que se encuentren dentro del territorio nacional y estén
habilitados por el RENAR para realizar ensayos balisticos bajo esta Norma y
celebren un convenio de colaboracion técnica con dicho organismo y
cuenten con las instalaciones, personal y equipamiento necesarios para
realizar este tipo de ensayos balisticos, o aquéllos que cuenten con
certificacién vigente ante la Oficina Argentina de Acreditaciones (OAA). Los
mismos figuraran en un listado que se publicard y mantendra actualizado en
la web de este registro.
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ANEXO |
Craneo de ensayo de penetracién balisticay trauma (las medidas
estan en milimetros)
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ANEXO Il

Protecciones faciales antibalas sujetas al casco antibalas.

Los insertos transparentes adosados al casco que tienen la finalidad de
proteger contra proyectiles el rostro deberdn cumplir con lo establecido en la
Norma RENAR MA.02 o la que en un futuro la reemplace. En caso de que la
proteccion antibalas adosada al casco sea para la zona del cuello, debera
tener certificacion bajo la Norma Técnica de ensayos para protecciones
corporales.

En caso de homologarse insertos que incrementan el nivel de proteccién
balistica conjuntamente con un modelo de casco antibalas, este solo podra ser
utilizado con este mismo.
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Etiqueta (modificar y reducir tamaio)

MARCA DE BLINDAJE
IMPORTADOR Y/O FABRICANTE

ESTE CASCO ANTIBALAS POSEE
CERTIFICACION
RENAR BAJO NORMA MA.03

CASCO ANTIBALAS

MARCA:

MODELO:

NIVEL: N° DE SERIE:
N° DE LOTE:

FECHA DE FABRICACION:

CERT. NORMA ANMAC MA.03 N°:
ATENCION:

ESTA CARA DEBE DIRIGIRSE AL INTERIOR (NO
EXPONER A PROYECTILES)

ATENCION:

ESTE CASCO NO OFRECE PROTECCION
CONTRA DISPAROS DE FUSIL NI CONTRA
ELEMENTOS CORTO PUNZANTES NI
GOLPES.

NORMA RENAR MA.03

Registro
Macional
de Armas
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Anexo IV

Tabla con tipos de proyectiles para ensayo balistico y penetraciones permitidas

Vel.
MASA N° DISPAROS Penetraciones Trauma maximo
. eq. . . .
NIVEL| MUNICION (gramos) mis) VALIDOS permitidas medido en arcilla
m/s
.22 LRHV 2.6 320+15 5 0 ver
RBO | (SL)
10.2 259+15 5 0 pag N° 7
.38 SPL
RNSL
.40 S&W 117 343+15 5 0
RB1 EMJ ver
o 8.0 332+15 pag N° 7
FMJ
357 M 10.2 1+1
RB2 J355P g 0 381+15 5 0 ver
8.0 358+15 5 Ne7
9 mm pag
FIM
4| 357Mg 10.2 425+15 5 0 ver
RB3 | Jsp
pag N° 7
9 mm. 5 0
EMJ 8.0 426+15
RBE A DESIGNAR POR EL UuCom

Las velocidades establecidas en la Tabla N° 1 para los niveles RBO al RB3 pueden ser
incrementadas en un maximo de + 20 m/s. La tolerancia de peso en las puntas se determina en
una tolerancia de +/- 1% grains.
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ANEXO V

NOTA MODELO PARA SOLICITUD DE MODIFICACION DE DISTANCIAS AL
BORDE Y/O ENTRE DISPAROS VALIDOS.

Lugar, ___ del mes de del afio

De nuestra consideracion: Por la presente,
(denominacion del Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales), Legajo
RENAR N° , debidamente representado por su representante
legal, (nombre completo), con DNI N°
, solicita la reduccion de las distancias
entre el borde y el disparo y/o entre disparos, del
modelo de producto de material de usos especiales a ensayar bajo solicitud de
Orden de Ensayo N° , por el Laboratorio . Dicha
modificacion se solicita segun las medidas indicadas en el siguiente esquema
(realizar dibujo y colocar distancias):

Sin otro particular, quedo atento a la confirmacién de la solicitud.

Firma y aclaracion del Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales

Firma del agente de RENAR.
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ANEXO VI.

PLANILLA DE DATOS TECNICOS.

CABA, XX de XXXXX de XXXXX.

Denominacién de la firma del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales: XXXXX

N° de Legajo RENAR: XXXXX

N° de C.U.L.T.: XXXXX

DATOS TECNICOS DEL MODELO DEL PRODUCTO!
ESPECIFICACIONES DEL MODELO DE PRODUCTO PARA TODOS LOS

NIVELES:

Marca: Modelo:

Nivel de proteccion: Tipo de uso (interno o externo):
Lote:

Nros de serie por talle:
Fecha de fabricacion:

Indicar pais de origen de los prototipos en caso de ser importados:

Se debera anexar un plano con el disefio del prototipo por talle el cual debera
contener las medidas del mismo y el espesor de sus paredes.

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO VII
ESPECIFICACIONES DEL PANEL BALISTICO DE TODOS LOS NIVELES:

Tipo de Material Balistico:
Cantidad de capas:

Si posee anti trauma especificar:

Tipo de material anti trauma:

Cantidad de capas:

Ubicacion:

El UCOM solicitante de la orden de ensayo debera adjuntar a este anexo 1
(un) plano con las dimensiones y espesor de los prototipos de cascos

antibalas a ensayar. En caso de ser mas de un talle se agregara 1 (un) plano
de disefio por cadatalle.

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO VIl - MODELO DE ORDEN DE ENSAYO EMITIDA POR EL RENAR

CABA, XX de XXXXX de XXXXX

Denominacién de la firma del Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales: XXXXX

N° de Legajo RENAR: XXXXX

N° de C.U.LT.: XXXXX

N° de Orden de Ensayo bajo Norma RENAR MA.03 N°: XXX/XX-E.

Se emite la presente Orden de Ensayo al Usuario Comercial de Materiales
de Usos Especiales XXXX (denominacion de la firma) para efectuar el ensayo
completo bajo Norma RENAR MA.03 del producto Marca XXXXX, Modelo XXXXX
y Nivel RBXXX para su certificacion.

Para ello, la firma XXXXX debera seleccionar un Laboratorio técnicamente
habilitado para la realizacion de dicho ensayo completo y tendra que coordinar
con el mismo dia y horario del ensayo. La asignacion de los turnos y los costos
del ensayo son responsabilidad exclusiva y excluyente de los Laboratorios
técnicamente habilitados al efecto, por o que no procedera ninguan tipo de
reclamo administrativo dirigido contra la RENAR, vinculado a demoras o
negativas en la asignacion de turnos, o cualquier otro tipo de cuestion
relacionada con la gestion del trabajo de los Laboratorios. El costo generado por
la realizacion del ensayo completo debera ser abonado por el Usuario Comercial
de Materiales de Usos Especiales fabricante o importador en el Laboratorio que
lo llevara adelante.

Los Laboratorios técnicamente habilitados al dia de la fecha, son los siguientes:

e Facultad de Ingenieria del Ejército, Universidad de la Defensa Nacional
(Direccion: Av. Cabildo 15, CABA).

e Laboratorio de Ensayos Balisticos, Instituto de Investigaciones Cientificas y
Técnicas para la Defensa (CITEDEF), Ministerio de Defensa (Direccion: Juan
Bautista de la Salle 4233, Villa Martelli).

Acorde a la solicitud de ensayo para la certificacion del modelo de producto bajo
la Norma MA.03, aprobada mediante Resolucibn RENAR XX/202#, para el Nivel
RBXXXXX, se requiere entregar al Laboratorio seleccionado XX muestras con los
siguientes datos:
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N2 de lote:
Na de serie
Talles a ensayar:

La certificacion del modelo del producto del material de uso especial estara
sujeta a la aprobacion integral del ensayo completo (balistico y de composicidn)
por el Laboratorio técnicamente habilitado, y a la vigencia ante la RENAR de la
firma solicitante como Legitimo Usuario Comercial de Materiales de Usos
Especiales fabricante, importador o exportador, en el rubro correspondiente.

En caso que no aprobase el ensayo completo por el Laboratorio
técnicamente habilitado, se rechazara la solicitud de certificacion del modelo de
producto y el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante,
importador o exportador debera informar a la RENAR dicho resultado para dar de
baja la solicitud, en un plazo de 90 (noventa) dias habiles.

Fecha de vencimiento de esta Orden de Ensayo bajo Norma MA.O:

Firma del UCOM Firma del/la Agente de RENAR
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ANEXO IX
PROCEDIMIENTO TECNICO y ADMINISTRATIVO RENAR

Los interesados en homologar cascos antibalas bajo Norma RENAR MA.03,
antes de realizar su oferta o presentacién en el mercado nacional o internacional,
deberan hallarse inscriptos y habilitados ante el RENAR como Usuario Comercial
de Materiales de Usos Especiales y los prototipos debidamente certificados bajo
esta Norma.

Debera presentar por Mesa de Entradas del RENAR una nota de solicitud de
Orden de Ensayo, los estampillados Leyes N° 23.283 y 23.412, y la Planilla de
Datos Técnicos con los datos completos del modelo a ensayar (Anexo V...).

La documentacion presentada se remitira a la Coordinacién de Control Técnico y
Ensayos de la Direccion de Fiscalizacion, dependiente de la Direccion Nacional
de Fiscalizacion, Resguardo y Destruccion de Materiales Controlados, para su
correspondiente analisis técnico/administrativo y, de no existir impedimento
técnico, registral, legal u otra observacion sobre la presentacion, se emitira la
correspondiente Orden de Ensayo.

Se informara al Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales por correo
electronico oficial de la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos, a la direccion
electronica declarada ante el RENAR la que debe constar en el Banco Nacional
Informatizado de Datos (BNID), para efectuar el retiro de la Orden de Ensayo
emitida, por Mesa de Entradas del RENAR.

Una vez retirada la Orden de Ensayo, el Usuario Comercial debe solicitar un
turno en el Laboratorio técnicamente habilitado y elegido para tal fin, para realizar
los ensayos correspondientes. La asignacion de los turnos y los costos del
ensayo son responsabilidad exclusiva de los Laboratorios técnicamente
habilitados al efecto, por lo que no procedera ningun tipo de reclamo
administrativo dirigido contra el RENAR, vinculado a demoras o negativas en la
asignacion de turnos, o cualquier otro tipo de cuestion relacionada con la gestion
del trabajo de los Laboratorios.

Cuando se haya realizado el ensayo completo, el Laboratorio documentara el
resultado completo del mismo en un Informe de Laboratorio, y se lo entregara al
Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales. Dicho Usuario debera
presentar dicho Informe en original por la Mesa de Entrada del RENAR, y la
documentacion se direccionara a la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos
de la Direccidn de Fiscalizacion para su evaluacion registral. En caso de no
poseer impedimento registral y legal, y de haber aprobado los ensayos completos
requeridos en esta Norma, se emitira un informe técnico de pase remitiendo las
actuaciones a la Direccion de Asuntos Juridicos para la realizacién del Dictamen
Juridico correspondiente.

Se elaborara el Proyecto de Resolucién que, una vez firmado por la Direccion
Ejecutiva del RENAR, aprobara el registro del producto en las bases de datos del
RENAR. Cumplido ello, se remitiran las actuaciones a la Coordinacion de Control
Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizaciéon, para la confeccion del
correspondiente Certificado de Registro de Producto, el cual sera suscripto
conjuntamente con la Direccion Nacional de Fiscalizacion, Resguardo vy
Destruccion de Materiales Controlados.
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El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales fabricante, importador o
exportador interesado en homologar bajo esta Norma RENAR.03 sera convocado
a rubricar la firma que consta en nuestro Banco Nacional Informatizado de Datos
(BNID-RENAR) y se realizara la entrega del Certificado al Usuario Comercial de
Materiales de Usos Especiales.

Los modelos de todo tipo de casco antibalas certificados por los Laboratorios
técnicamente habilitados por el RENAR abajo esta Norma seran registrados en la
Noémina Oficial de Cascos Antibala Aprobados del RENAR por la Coordinacién de
Control Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizacién. Dicha noémina
constituye el dnico registro oficial nacional que enumera los modelos de cascos
antibalas con homologacién vigente ante el RENAR, en cumplimiento con las
exigencias de la presente Norma, cuyos fabricantes, importadores o exportadores
se encuentren con su inscripcion vigente ante el Organismo. A su vez, la
Coordinacion de Control Técnico y Ensayos de la Direccién de Fiscalizacion,
solicitara e informara al area de Prensa y Comunicacion del RENAR cada vez
gue se registre un nuevo producto para la actualizacion de la informaciéon en la
pagina WEB oficial del RENAR abierta a la ciudadania.

En caso de no aprobarse el ensayo completo bajo los estandares requeridos en
esta Norma, la solicitud de registro de modelo de producto sera rechazada de
forma inmediata, una vez que el RENAR haya tomado conocimiento del resultado
negativo, mediante la presentacion del Informe de Laboratorio que exponga los
motivos de hecho y derecho que explican dicho temperamento, realizada por el
Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales (por Mesa de Entrada del
RENAR) y por el Laboratorio correspondiente por la Sistema de Gestidn
Documental Electronica (GDE) de la Administracion Publica Nacional o su
correspondiente reemplazo en el futuro, en un lapso no mayor a veinte (20) dias
habiles a partir del dia de finalizacion del ensayo.

La certificacion del modelo de prototipo, otorgada por el RENAR, tendra vigencia
a partir que el UCOM retira el Certificado de registro de producto por la mesa de
entradas y salidas de este RENAR.

A modo de mantener los niveles de calidad y seguridad sobre los modelos
autorizados por este RENAR de materiales de usos especiales comercializados,
la vigencia de los productos fabricados, importados y para exportacion, quedaran
sujetos a posibles controles periddicos. Dichos controles seran determinados por
el RENAR.

El Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales podra solicitar la baja
registral de un modelo de producto de materiales de usos especiales ante el
RENAR presentando dicha solicitud por Mesa de Entrada, la que ser& remitida a
la Coordinacion de Control Técnico y Ensayos de la Direccion de Fiscalizacion
del RENAR. A modo enunciativo, la baja registral podra tener como causas la
discontinuidad del producto, actualizacién o modificacién del modelo de producto,
por producto defectuoso o no cumplimiento de los estandares de calidad y
resistencia balistica del modelo de producto, entre otras relacionadas a la
insercién de novedades tecnoldgicas, productivas y comerciales en el mercado
nacional, regional e internacional. Estas causas no son taxativas, pudiendo
reconocerse otras.

En caso que el Usuario Comercial de Materiales de Usos Especiales no realice la

pag. 33
NORMA RENAR MA.03





-
S

§’§’ — % Ministerio de i
o e RENAR %
L r Repablica Argentina de Arrmas

.I_
e
o

validacion de certificacion de los modelos de producto de materiales de usos
especiales cada cinco (5) afios, la Coordinacién de Control Técnico y Ensayos de
la Direccion de Fiscalizacién procedera de oficio dar la baja registral de la
certificacion del modelo en la Nomina Oficial de Chalecos Antibala Aprobados del
RENAR, dejando constancia en el legajo del Usuario Comercial de Materiales de
Usos Especiales y solicitando al area de Prensa y Comunicacion la eliminacion
del modelo no validado de la informacion disponible en la Pagina WEB del
RENAR.
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